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Vstupni adaje

Cil metodiky

Cilem metodiky je prispét ke zlepseni znalosti problematiky omitek staveb z 1. poloviny 20. stoleti a
prispét tak k jejich zachovavéani a obnové. Ambici metodiky je rovnéz uchovani tradicnich postupd
pripravy jednotlivych druh omitek a zplsobu jejich aplikace a vytvoreni zékladu pro budouci tvorbu
komplexniho metodického navodu pro obnovu omitek 1. poloviny 20. stoleti. Snahou metodiky je
objektivné posoudit vysledky dosavadni prace a poucit se z dosavadnich chyb pri obnové a restaurovani
omitek.

Popis uplatnéni metodiky

Predkladand metodika je urcena predevsim pamatkardm Narodniho paméatkového dstavu, obci
s rozsitenou pusobnosti a krajskych aradd pii vykonu jejich préace, dale prislusnym remeslnikim
provadéjicim obnovu historickych omitek a poslouzit mize rovnéz vlastnikim staveb z obdobi 1. poloviny
20. stoleti.

Srovnani novosti postupi

Publikace popisuje technologie pripravy jednotlivych druhG omitek a zpisoby jejich aplikace tak, jak
byly provaddény v mezivdlecném obdobi - vtomto ohledu je dualezitym materidlem pro uchovani
tradicnich femesInych postupl. Z femesIné tradice vychazi také popisy restauratorskych postupd pfi
pamatkové obnové omitek 1. poloviny 20. stoleti. Prestoze popisuje pouze postupy ovérené pii obnové
jedné konkrétni pamatky — vily Stiassni - je dosud nejkomplexnéjsim publikaénim pocinem v této oblasti.
Téma si v8ak zasluhuje dopracovani predev$im o technologie obnovy ,tvrdych® omitek cementovych a
vapenocementovych, které jsou pro sledované obdobi charakteristické.

Publikace, které predchazely metodice

V ramci metodickych publikaci Narodniho pamatkového Gstavu je tato metodika prvni svého druhu.
V Sirsim poli vSak rozsifuje publikace dosud vydané na téma historickych omitek napr. Spolecnosti pro
technologie ochrany pamatek a doplnuje soucasné prace predevsim Dagmar Michoinové, Vaclava Girsy a
Pavly Rovnanikové, pticemz na rozdil od nich se zaméruje predevsim na omitky moderni architektury,
nikoliv omitky vyrazné starsi.
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Predmluva

v/

Jednim z nejddlezitéjSich druhG umeéni je uméni stavitelstvi. Nebyli bychom tim, ¢im jsme, bez
architektury, vedle literatury a hudby.

Architektura a urbanismus, podoba obydli a usporadani lidskych sidlist, vypovidajici o socialni
strukture a materialni vyspélosti kultur, neprestaly byt aktualnim zrcadlem zobrazujicim zaroven vizi
dalsiho vyvoje. Prostiednictvim stavitelstvi se prohlubovaly Sirsi socialni vazby komunit nebo byly

vvvvvv

v/

nejkomplexnéjsi informace, zivotné dllezité poznatky, nezbytné pro pochopeni naseho soucasného
kulturniho smérovani.

V tisiciletém vyvoji dokazal clovék pretvorit z vytézené, extrahované, sedimentarni Ci krystalické
prosté materie zemé hmotné ustrojeni svych staveb v Gzasnych a neprebernych variantach celku. Stavebni
materialy, vapno, cihly, ale naptiklad i mozaiky, sklo vitraji nebo barvy maleb zdobicich interiéry, ve je
pouhéd zem proménéna lidskym duchem a rukama. Ma-li stavebni dilo duchovni povahu, snese soud té
nejvyssi dokonalosti.

Jednim z nositeld onoho duchovniho rozméru hmotného dila je barva. V architekture se v nasem
prostredi vaze zejména na povrchy vnitinich i vnéjsich omitek. Ve vyvoji stavitelstvi mélo omitani zdiva
nejen ochranny divod, ale hlubsi estetika, touha po radu, rozvijela a pIné vyuzivala vyrazovych moznosti
zpracovani povrchll staveb. Svrchni omitky nebo Stuk je treba povazovat za autentickou, Zivou stopu
plsobeni ¢asu na material, zasadni k pochopeni Sirsich slohovych vazeb. Uchovavaji vsak také individualni
charakter stavebniho dila. | bez malitského pojednani jde o povrchy vzdy ozvlastnéné rukou a nastrojem
jisté osobnosti, uslechtilé patinou a zpiitomnéné nasi vnimavosti. Nazirano od podlahy ke klenbé a od
terénu k hlavni fimse, je s dochovanou finalni omitkou dilo ve svém trvani Gplné a dobre pochopitelné.
Proto je potreba chranit povrchy staveb, byt tieba jen jako remeslny projev doby, nebot i v téchto
pripadech dohledame nenapadné atributy autorské individuality a podobné jako u pozlacenych drapérii
drevénych skulptur vnimame i zde nenapodobitelné kouzlo pdsobeni ¢asu. Pokud jsou povrchy ztraceny,
nebo je lehkovazné obétujeme v duchu nové zivotnosti, neni obnoveni vérohodné celistvosti stavby
snadné. Bez zivé femeslné tradice a pamatkového mechanismu hlubsi znalosti povahy véci nelze uspét.
Pokud se podafi zachytit a rozpoznat smysl alespon Casti autentického povrchu, je kol z dnesniho
pohledu mnohem snazsi. Jestlize pri celkové obnové staveb tradicni zednické, omitkarské znalosti a
dovednosti chybi, restaurovani se opird o rozvinutou metodiku dokonalych prizkuml a wvyuziva
analytickych metod. Je podporovéano paletou léta vyvijenych specialnich materiald. Presto dosud narusené
omitky, a to vCetné téch originalnich, spjatych s dobou vystavby, vétsinou nemaji velké sance na narocnou
ochranu, pokud nenesou alespon dekorativni malitskou vyzdobu. Jejich vyznam pro Gspésnou obnovu
pamatkovych objektl je u nas stale podcenovan. Rozhodujici skutecnosti je ¢asto vysoka mira degradace
svrchnich omitek na zanedbané a provlhlé budové, kde se projevi vSechny disledky jejich ochranné role -
mrazové trhliny, solné vykvéty, hloubkové naruseni soudrznosti se zdivem, ¢etné neodborné vyspravky a
premalby. Pravé v disledku rozvoje pouzivani uréitych metod sanaci vlhkosti zdiva byvaji historické
omitky také ¢asto obétovany.

Rehabilitace urcité vrstvy omitky znamena nékdy znac¢né komplikovany postup pfi jejim odkryvani a
konsolidaci a nasledné adekvatni doplnéni je pak velmi Casto nad moznosti stavebni firmy dodavatele.
Problematika mnohdy zasahuje do oblasti restaurovani a nasledné postupy pak nelze v objemech stovek
metrd CtvereCnich ploch financovat. Nadto je nutné pocitat isprdbéznou Castou revizi stavu
konzervovanych povrchl, coz uzivatele dopredu personélné a financné zatézuje na provozu. To jsou
zasadni okolnosti, které Casem ovlivnily pristup k obnové prostych omitek vné i uvniti budov. Slohotvorna
role povrchli atechnologickd povaha omitkového systému je sice dnes v pamatkové péci predmétem
specializovanych prizkumd, vytvareji se obecné metodiky a existuji standardy typl omitek slohové
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priraditelnych, ale zkusenost z jednotlivych realizaci poukazuje na absenci srozumitelného navodu pro
prislusna remesla. Pravé k napravé tohoto nedostatku se snazi prispét predkladanad metodika, ktera se
zabyva omitkami 1. poloviny 20. stoleti z pohledu jejich slozeni, zpracovéani a aplikace. Nastinéna je
rovnéz problematika degradace omitkovych systémd, véetné piikladd a moznosti jejich oprav a renovace.
Zakladem dokumentu je restauratorsky zamér k obnové vnitinich i vnéjSich omitek vily Stiassni v Brné.
Jde o material zpracovany zhotovitelem pamatkové obnovy vily v souvislosti s realizaci projektu Centrum
obnovy pamatek architektury 20. stoleti (Integrovany operaéni program).



13

Omitky 1. poloviny 20. stoleti

Mezivalecna architektura, formovana radikalnim odklonem architekti od dekorativni tektonické
struktury praceli staveb, piinasi s novou estetikou i nové postupy pri vyuziti vapenocementovych malt.
Oprosténim vnéjsich ploch staveb od zdobnych detaill, které pouze predstiraji konstrukéni roli, se plast
stavby z estetického pohledu zcela nové uplatnuje jako plocha abstraktniho obrazu, kde dominuji surové
materialy a jejich prirozena barva Ci struktura. Vytvarné zpracovani povrchl jasné formovanych hmot
novych staveb je zalozeno na technickych moznostech vapenocementovych a cementovych, tvrdych
reznych omitek. Teze nové architektury, vyslovené jiz drive architekty — napt. Janakem, Chocholem,
Gocarem a dalSimi - v kontextu moderniho evropského vyvoje, programové obsahuji autorsky urcenou
syntézu téchto technickych a estetickych hledisek. Tvar a jeho povrch jsou zde, vice nez dfive, v obsahové i
formalni jednoteé.

Rozdéleni omitek

Omitky je mozné délit podle rady kritérit:

a) podle umisténi: vn&jsi (exteriérové) a vnitini (interiérové)

b) podle druhu pojiva: vdpenné se vzdusnym nebo hydraulickym vépnem, nastavované cementem,
sadrou nebo pucolanem, cementové, sadrové

c) podle zpdsobu nanaseni: nahazované, stitkané, natérové

d) podle dpravy povrchu: hladké, utahované, skrabané, lesténé

e) podle zpdsobu omitani: ru¢ni a strojni

f) podle zpracovani malt: stavenitni a prefabrikované (suché maltové smési)

g) podle poctu vrstev: jednovrstvé a vicevrstvé

h) podle podkladu: na zdivu jilovém, cihelném, na betonu, dfevéné podlozce (rdkos), draténém
pletivu, keramické rabicce

i) podle pozice v interiéru: omitky stén, stropd, kleneb

j) podle pozice na fasadé: soklové, podle podlazi, schodistové

k) podle tvaru podlozky ¢&i zdiva: na rovnych plochach, fimséch, bosézich

[) podle pfisad: tepelné izolaéni, zvukové izolaéni, probarvené, hydrofobizované

Slozky malt pro omitani

Malty pro omitani obsahuiji tfi zakladni slozky: pojivo, plnivo a vodu. Pro modifikaci vlastnosti omitek
se do maltovych smési pridavaji rizné primési a prisady.
Pojiva

Maltoviny, které jsou stavebnimi pojivy, jsou praskové materialy, které po smiseni s vodou vytvareji
plastickou smés. Ta je schopna obalit zrna kameniva, resp. vlaknovou vyztuz a po procesu tuhnuti a
tvrdnuti vytvoii hmotu ztvrdlé malty nebo omitky.
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Vapno

Zakladnim pojivem omitek je vapno, které se pouZiva ve dvou formach: vzdugné (ve formé vépenné
kase nebo vapenného hydratu) nebo hydraulické.

Vapno se vyrabélo pélenim cistych vapencl v Sachtovych nebo kruhovych pecich, kdy pfi teploté
1000 °C vznika vzdusné vapno. Vzdusné vapno pouzivané v minulosti bylo témér vyhradné haseno
v nadbytku vody a nechavalo se odlezet vjamach pro zlepseni reologickych vlastnosti. Vapenna kase se
pripravovala v tzv. hasnicich. Na 100 kg kusového paleného vapna se pouzilo cca 100 az 130 | vody.
Ziskanou vapennou kasi bylo tieba precedit sitem 0,3 cm a pres usazovaci nadobu, kde se zachytily
nedohasené pecky, napustit do skladovaci nadrze (jomy nebo sklepniho prostoru pod zdmrazovou Grover
- v nadich podminkéach cca 1 m pod povrchem rostlého terénu). V jamé se nechala vapenné kase odlezet
(n&kolik mésict az nékolik let) k dosazeni maslovité konzistence. Po vzniku Sirokych trhlin na povrchu
vyhaseného vapna se povazovalo vapno za hotové pro pripravu omitek. Vrstva na dné nadrze obsahujici
sedimenty se pouzivala pouze pro zdici malty. Doba zrani haseného véapna je tedy dulezita pro klesnuti
nedopalkl na dno, dohaseni zbytkd nevyhaseného vapna a vytvoreni hydrogelu, ktery ma zasadni vliv na
reologické vlastnosti vapenné kase a nasledné z ni vyrobenych maltovych smési. Vapno po dobu odlezeni
v jamé nesmi zmrznout ani vyschnout. Bylo téz dulezité naplnit jednu skladovaci nadrz najednou, aby se
nestacil vytvorit Skraloup na hladiné vapenné kase. Ten by zamezil sedimentaci necistot na dno nadrze
a ve vapenné hmoté by zlstaly rozptylené tyto nezadouci Castecky, ¢imz by se vlastnosti vapna mohly
znehodnotit.

Vlyroba véapna:
1. palenim vapence vzniké palené vapno:
CaCO; —» Ca0 + CO, (100 hmot. dilé » 56 hmot. dilG + 44 hmot. dild)
2. hasenim (hydrataci) paleného vapna pfidanim vody vznika hydroxid vapenaty - hasené
véapno (s prebytkem vody vznika vapenna kase):
Ca0 + H,0 —» Ca(OH),

Primo na stavbé se provadélo tzv. suché haseni kusového vapna na prach, pri kterém se pouzivalo jen
malé mnozstvi vody. Na drevénou podlahu byla umisténa vrstva kusového vapna cca 20 cm vysoka, ktera
byla nésledné zkrapéna vodou, dokud vapno vodu prijimalo. Bylo nutné vrstvu prohazovat lopatami, aby
vapno hasilo a nedochazelo k tvorb& nevyhasenych shluki (aby vapno neshofelo). Po rozpadu materialu
na prach z ného byl utvoren kuzel vysoky cca 1 m a na dobu nékolika dni se zasypal cca 20 cm silnou
vrstvou suchého pisku, aby se zrna dohasila a vapno dozralo. Takto provedené vyhaSeni vapna vsak
nezarucovalo absenci nevyhasenych zrn, proto se pred pouzitim vapno nakladalo na nékolik dnd do
kovovych velkych nadob a zalivalo se vodou. Vznikla vapenna kase se pouzivala v pripadech, kdy zalezelo
na vysledku az po dvou tydnech. Z uvedeného vyplyva vétsi divéra a Sirsi uziti vapna haseného mokrym
procesem, kterému stavitelé tehdy davali prednost pred suchym hydratem.

Dolomitické, sedé vapno bylo pevnéjsi, i kdyz méné vydatné nez vapno bilé. Pouzivalo se jako suchy
hydréat. Pro pomalejsi reakci s vodou diky vy$§imu obsahu MgO (kolem 30 %), a tim i del$imu tuhnuti, se
uzivalo pri zhotovovani modelacnich detail(i fasad a interiérG. Jemné mleté se oznaCovano jako vapno
videnské.

Od poloviny 20. stoleti se zacal vyrabét suchy produkt, tzv. vapenny hydrat, ktery obsahuje jen asi
1% vody. Tento vyrobek se vyrabi piimo ve vapenkach, je objemové staly a umoznil pozdéjsi vyrobu
suchych maltovych smési.

Prirozené hydraulické vapno se vyrabélo palenim vapence obsahujiciho jily a jiné nedistoty. Vapnik
v peci reaguje s jilovymi mineraly a tvori kifemicitany a hlinitany vapenaté, které umoznuji, aby vapno
tvrdlo za piitomnosti vody. Cim vice hydraulickych slozek vapno obsahuje, tim je ztvrdla malta pevnéjsi a
odolnéjsi vaci vlhkosti, v pripadé malt z vysoce hydraulickych vapen i vici kapalné vodé. Prirozené
hydraulické vapno Ize nahradit smési vapna vzdusného a reaktivnich piimési, tzv. pucoland.
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Aktivované vapno vznikalo mechanickou aktivaci suspenze vapenného hydratu ve vodé slehanim,
nebo lépe mixovanim. Nedohasené zbytky se tak rozmélni a nehrozi jejich nasledna hydratace az ve
ztvrdlé omitce (vystielovani omitek). Vyznam to mélo i pfi Gspofe vapna sohledem na zvétseni
specifického povrchu hydroxidu vapenatého, zvySeni plasticity a zpracovatelnosti. Omitka pak [épe prijima
oxid uhli¢ity a tim je i pevnéjsi. Vyjimecné se pridavalo do malty pro omitky mleté, nevyhasené, palené
vapno. Dnes vime, Ze tento zpusob vychazi z rané stiedovéké zkusenosti. Pri haseni vapna za piitomnosti
kremennych soucasti piskd ma vliv na pevnost a jistou hydraulickou vlastnost takové omitky rozklad
uhli¢itanu na aktivnéjsi hydroxid, ktery ve varu reaguje s povrchem kiemennych zrn zavzniku
vydatnéjsiho mnozstvi hydrokiemicitanu vapenatého. Pro tehdejsi postupy mezivalecného stavitelstvi byla
metoda vyuzivana kvali vznikajicimu teplu pro omitani v chladném obdobi, kdy hrozilo promrzani Cerstvé
omitky.

Cement

Vlyznamnym pojivem se od konce 19. stoleti stal cement, ktery se pouzival bud ve smési s vapnem,
nebo jako samostatné pojivo v tzv. tvrdych omitkach a umélém kameni, Casto pouzivaném na fasadach
staveb predevsim mezivale¢ného obdobi minulého stoleti.

Jedna se o stavebni pojivo tuhnouci a tvrdnouci ve smési s vodou na vzduchu i pod vodou. Vyrabi se
palenim vapenct s obsahem jilt pii teploté okolo 1470 °C do slinuti.

V mezivalecném obdobi bylo oznacovani cementt odlisné od soucasného. Cementy se délily na:

- Portlandsky cement tridy 350, 275

- Zelezoportlandsky 350, 325

- Portlandsky cement tridy 450, 500

- Hlinitanovy cement 650

V soucasnosti se cement podle CSN EN 197-1 déli do péti kategorii s oznacenim CEM | a7 CEM V.
Cement CEM | je jednoslozkovy portlandsky cement, ktery obsahuje slinek, sadrovec jako zpomalovac
tuhnuti a mGze obsahovat inertni primés do 5 hm %. Ostatni kategorie cementu obsahuji portlandsky
slinek, jehoz Cast je nahrazena hydraulickou nebo pucolanovou pifimési a opét sadrovec. Cementy se
v danych kategoriich déli podle pevnosti v tlaku na normovych zkusebnich télesech po 28 dnech. Obvyklé
jsou pevnostni tidy 32,5, 42,5, 52,5, spise vyjimecné 57,5 a 62,5. Kromé toho byly vyrabény bilé cementy
pro smési na umély kamen a dekorativni prvky fasad.
Bylo vsak potreba Cerstvy cementovy prach na stavbé pied pouzitim vyvétrat. Rozprostiel se na suchém
misté a Casto se prohazoval lopatou.

Sadra

Sadra se poutzivala jako pojivo omitek od starovéku, a to bud’ samostatné, nebo ve smési se vzdusnym
vapnem. Sadra je pojivem pro umély mramor, Casto pouzivany jako finalni vrstva dekorativnich omitek.

Ve stavebnictvi byla pouzivana sadra stavebni, pro modelaéni detaily a fajnové povrchy vnitrnich
omitek sadra Stukatérska. Stavebni sadra se pali ze sadrovce pri teploté 750-800 °C a tuhne zvolna az
nékolik hodin. Stukatérska, bild sadra se pali pii teploté 140-160 °C. Sadra tuhne po slouéeni s vodou
podle intenzity michani za 2 az 5 minut, tvrda je za 15 minut. Priprava probiha vsypavanim sadry do vody
bud za stalého michani, nebo do momentu vytvoreni suchého ostrivku na hladiné, pticemz zamichani
provedeme a7z poté. Dobie pfipravena, ztvrdla, vyzrald sadra (cca za jeden mésic) ma mit dle normy
pevnost v tlaku 120 kg na 1 cm?.

Plniva

Funkci plniva ma kamenivo (pisky, kamenné drti, kamenné, mramorové moucky), které by mélo mit

vvvvv

Fiéni (tzv. ostré) pisky, které maji vhodny tvarovy index zrn a maji nizky nebo zadny obsah jilovych podild.
Pro zlepseni plasticity malt se ostry pisek misi s piskem kopanym, ktery jilové ¢astice obsahuje. V pisku by
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nemélo byt vice nez 8 % jilovych podili. Pro doplnéni granulometrie se v minulosti pouzivala mramorova
nebo obecné kamenna moucka, ktera zlepSovala mechanické vlastnosti ztvrdlych omitkovych malt. Dale
se pouzivala slida, ktera méla v omitkach dekorativni charakter.

Kamenivo do velikosti zrna 7 mm bylo povazovano za pisek, se zrny vétSimi za stérk. Takto byly
déleny jak ptirodni pisky a Stérky, tak vyrabéné drcené kamenivo. Pisek se délil podle zrnitosti na: jemny
(0,1-0,5 mm), stfedné zrnity (0,5-3 mm) a hruby (3-7 mm). Zrnitost pisku byla volena podle tloustky
omitkové vrstvy, ¢im tenci byla omitka, tim mensi méla zrno. Do kamennych omitek byly pouzivany pisky
z piskovcl nebo sklarsky pisek. Kvalita pisku byla uréovana na zakladé nasékavosti zrn. Ta musela byt
omezena, ale predevsim se dbalo na Cistotu pisku bez humusovych soucasti, kouskd bahna nebo uhli.
k tvorbé vykvétd na povrchu hotové omitky. Jakost pisku ma tedy zasadni vliv na kvalitu a Zivotnost
omitky.

Pro strojni omitani byl pisek zkousen na normovanych sitech. Omitkari posuzovali vlastnosti pisku
tak, ze pisek prirozené vlhky zmackli v dlani. Pokud po otevieni prstd zlstal ztvarovany a po mirném
otresu stabilni ve zmacknutém tvaru, byl povazovan za vhodny ke strojnimu omitéani. Jestlize se rozpadal,
byvala do prilis ostrého pisku pridavana tzv. vatina, coz byl jemny pisek se slinem nebo jilem do 3 %.

Drté byly tridény podle velikosti zrna a pozadovanych vlastnosti co do hmotnosti a nasakavosti vody.
Drté oznacené podle zrna od 1 do 6 se pouzivaly pro pripravu malty na vnéjsi omitky. Pro svétlost byl
pouzivan kararsky mramor, dolomiticky prekrystalovany véapenec, ale i ostrd kremenna drt. Pridavanim
riznych drti a jejich smisenim s mouckami dosahovali architekti zajimavych vysledkd predevsim u
kamenicky opracovavanych nebo Skrabanych povrchl tvrdych omitek.

Pro zvyseni plasti¢nosti a barevné vydatnosti malt se pouzivaly kamenné moucky, které maji i nemaly
vliv na pevnost. Mnozstvi piimési moucky do malty se fidi zrnitosti, druhem vychozi horniny a
pozadovanou strukturou omitky. Do jemnozrnnych smési se pridavalo méné nez do hrubozrnnych, naopak
v maltach hubenych, vapennych, bylo kamenné moucky vice nez u mastnych smési nebo vapennych malt
s piisadou sadry. Obecné mensi mnoZstvi pojiva vyzadovalo vice plastické piisady (kamenné moucky), nez
vydatné pojené omitkové smési.

Moucky se u nas pfipravovaly z mramor(, vapenct vrdzném stupni rekrystalizace, dolomitd,
serpentin, Cedi¢e a porfyri. Z hlediska vlivu na kvalitu omitky ve vztahu k probarveni jsou moucky
z barevnych kamend nejvhodnéjsim prostredkem.

Zabarveni malty pouzitim barevnych moucek:

- bila: mramor, dolomit

- zluté: zluty travertin a nékteré druhy vapence

- modra: vapenec

- zelena: zeleny mramor a zeleny serpentin

- tmavé Cervena: Cerveny mramor a mleta antuka

- jasné Cervena: porfyr

- Sedohnéda: ¢edi¢ a Cerny mramor

Jejich misenim bylo dosahovano dalsich barevnych odstind.

Mezi plniva lze zaradit také vlakna pusobici jako rozptylena vyztuz. Byla bud Zzivocisného, nebo
rostlinného plvodu. Z pouzivanych vlaknovych vyztuzi Ize jmenovat kozi nebo konské chlupy, pazderi,
fezana slama apod.

Voda

Zameésova voda musi byt prosta latek, které by jakkoliv negativné ovlivnily pribéh tvorby pevné
struktury omitky. Méla by spliovat CSN EN 1008 Zamésova voda do betonu, ktera ve viech parametrech
vyhovuje rovnéz jako zamésova voda pro vyrobu omitek. Vzdy je v porddku voda s parametry pitné vody,
voda z jinych zdroji musi byt predem analyzovana.
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PFimési

Prisady se do omitek pouzivaji pro zlepseni vlastnosti Cerstvé nebo ztvrdlé malty. V minulosti
pouzivané piisady byly pfirodniho charakteru, a to piirodni latky na béazi cukrd (ovocné $tavy, med,
melasa), bilkovin (vajeény bilek, kasein), tukd (pFirodni oleje, sadlo) a dal$i (volska krev, pivo, moc,
kalafuna). Pfisady mély funkci urychlovaéi nebo naopak zpomalovadl tvrdnuti predevéim malt
s hydraulickymi pojivy. Plastifikatory zlepSovaly reologické vlastnosti cerstvych malt, provzdusnovaci
prisady vytvarely v omitkach pory, které zlepsovaly jejich tepelné-technické vlastnosti, adheziva zlepSovala
pridrznost malt s podkladem.

Jako prisady proti vlhnuti omitek byly pouzivany utésnovaci prirodni materialy, jil, hliny s obsahem
jilu a samoziejmé cement. Jako prostiedky k urychleni tuhnuti malt byly pouzivany chlorid hlinity nebo
vapenaty, hydroxid sodny a rozpustné fosforecnany. Zpomaleni tuhnuti vnitinich sadrovych omitek se
dosahovalo primési klihové vody nebo boraxové vody. Mrazuvzdorné piisady jsou pridané roztoky chloridu
vapenatého nebo horec¢natého. Pokud méla omitka zvysit zvukovou izolaci stény, byl do robustni jadrové
omitky pfimisen drceny korek. ReSenf otézky tepelné izolace omitané vrstvy najdeme spie experimentalné
jako vlozeny sendvi¢ pod omitku z lisovaného korku, skvary nebo rostlinnych vldken pojenych cementem.
Pro zvySeni ohnivzdornosti se piidavala Samotova moucka. Proti pronikani RTG zareni je to dodnes
pouzivany siran barnaty.

Barevné prisady a fasadni natérové hmoty

Barevnosti vnéjsich omitek na fasadach bylo dosahovano natérem, nastfikem nebo piimo jejich
probarvenim. Vinteriérech byly omitky natirany, stiikany, nebo malovany. Jako zékladni a tradicni
prostiedek barveni vnéjsich omitek jsou levné pfirodni druhy zemitych, plavenych, prosévanych a
zihanych hlinek, jejichz barevna stalost v zasaditém prostredi vapenného pojiva byla zarucena, ovsem
jejich barevna skala je pomérné tzka.

Mezivalecné obdobi je zamérené na probarvované, tvrdé, hydraulické skrabané omitky. Pigment do
omitky musel byt chemicky staly v zasaditém prostredi, nesmél ovliviiovat pojiva a bylo nutné jej pouzivat
v omezeném mnozstvi do 10 % objemu malty. Uméla mineralni barviva na bazi oxidi zeleza, chrému nebo
zinku byla oblibena pro svou barvici mohutnost. Tony takto ziskané byly dodavany v ¢ervenych, zlutych,
zelenych a Cernych odstinech. Byly vsak drahé.

Jednou z masivné pouzivanych tvrdych malt, charakteristickych pro povale¢né obdobi byl tzv. brizolit,
nebo téZ biizolit, ktery se zacal vyrabét po roce 1945 v kaolince v Horni Bfize na Plzerisku (odtud nézev).
Smés se zpravidla vyradbéla primyslové a dodavana byla nastavbu jiz jako hotova. Jde o smés
pisku granulace az do 6 mm, hrubé drcené slidy, vapenného hydratu a obycejného nebo bilého cementu.
Nanasel se zpravidla strojné, a to strikanim v jediné vrstvé a povrch byl upravovan néaslednym skrabanim.
Tento material bylo mozné téz probarvovat mineralnimi pigmenty.

Vapenna fasadni barva jako hotovy produkt byla znama jiz drive, pouzivala se v sypkém stavu, na
stavbé se michala s vapennou kasi a s primési Inéného oleje v poméru 1: 3 k pigmentu. V analyzach se
nékdy doklada jako soucast pojiva kasein, ktery umoznoval pripravu sytéjSich odstinl. Podklad tvoril
vapenny pacok s velmi jemnym piskem.

Dalsi skupinu tvorily pryskyricné emulsni systémy obsahujici Inény olej, které se redily terpentynem a
svym charakterem pripominaji olejové natéry aplikované piimo na omitku. Dosazené syté tony byly
vyuzivany zejména pri malbach reklam.

Jako zcela novy typ natérovych barev na fasady byl v 50. letech na trh uveden systém na bazi
disperznich polyvinylacetatd, tzv. latexové barvy. Tehdy kromé Siroké skaly barevnych tond mély tyto
hmoty zarucovat pri omyvatelnosti i prodysnost natéru. Po letech je treba konstatovat, ze prodySnost se
ukazuje zanedbatelnou, jelikoz plosné odlupovani latexového filmu je Castym jevem na plochach ne
starSich deseti let.
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Rucni vyroba malty

Dalezita byla organizace pracovisté. Rucni vyroba malty vyzadovala dostatek mista, jehoz bylo na
stavbé témér vzdy mélo. Hned vedle hasnice s jamou byl sklad paleného vapna. Jama byla napojena na
zasobnik malty. Postupovalo se tak, Ze do maltnice se vneslo dané mnozstvi vapenné kase, kterou bylo
potieba naredit vodou a rozmichat hreblem na mléko. Hladina vapenného mléka se pohazovala suchym
piskem dle nastaveného poméru. Promichanim vznikla malta, ktera se bud’ pouzila pro omitani hned, nebo
byla z maltnice vybrana, navrstvena do kopce a zasypana piskem. Takto mohla byt pouzita pozdgji, jen
bylo potieba smés zredit vodou a dobre promichat.

Se suchymi pojivy se pracovalo jinak. Na &istou plochu (z prken nebo plechu) se vrstvily stiidavé pisek
a pojivo. Pozadované mnozstvi bylo diikladné prohazeno za sucha lopatou. Nasledovalo kropeni a michani
dokud nevznikla pozadovana hustota mokré malty.

Tvrdé, hydraulické, vapenocementové a cementové malty byly pfipravovany z praskového pojiva,
hydrétu vyrobeného na stavbé a cementu, plniva (drceného kameniva, mramorti) a z pfisad ozdobnych
moucek a mineralnich pigmentd. Aby plochy skrabanych omitek plsobily souvisle co do struktury, musel
byt zachovan staly pomér zamésové vody a dodrzen dikladny proces i suchého promiseni. Pro barevnou
jednotu bylo tfeba maltu pribézné domichavat do odebiraného mnozstvi. Dokud nebyl cely souvisly Gsek
natazen, nebylo mozné praci prerusit. Pokud ale tato situace prece nastala, nanesena plocha se v linii
budouciho napojeni ostre a geometricky svisle nebo vodorovné odrizla na pohledové nejvhodnéjsim misté.

Rozlisuji se smési jemné, stiedné hrubé a hrubé. Rozdil v hmotnostnich pomérech vsech slozek plniv
vzristal vaéi pojivu (1kg cementu ku 4 kg vdpenného hydratu), mirné u hrubé smési cca od 8 kg do 9 kg
kombinovaného plniva ku 2 kg pojiva.

Pisek Vapno v kg Cementv kg  Sadrav kg Typy maltovin
140 Vépenna
1md 180
210
210 100 Stukové nastavena - sadrova
110 50 Nastavovana -
140 60 vapenocementova
140 100
160 60
180 50
300 Cementova
400
500
600

Tab. 1 Misici hmotnostni poméry pro omitky

Spotreba vody byla zavisla na poméru ostatnich slozek v malté, pricemz Ize u méné mastnych
vapennych malt michanych ze suchych smési konstatovat i pomérné snizovani pouzitého mnozstvi
zamésové vody, které klesa s mnozstvim pridaného véapna, zatimco u cementovych malt je pomér vody
k cementu pfiblizné opacny.

Napiiklad u vapenné malty 250 kg hydrétu, 0,9 m3 pisku a 550 | vody

:2
:5 110 kg hydrétu, 1,17 m? pisku a 290 | vody

=
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u cementové malty 1:2 641 kg cementu, 0,93 m3 pisku a 302 | vody

1:5 350 kg cementu, 1,23 m? pisku a 230 | vody
Hustota malty definovana pomérem miseni pojiv s pouzitymi prisadami zasadné souvisi se zptsobem
nanaseni, klimatickymi podminkami a s podkladem, na ktery je aplikovana. Zatimco nahazovana malta pfi
omitani maze byt hrubéjsi a pro zdarné nahozeni zednickou Izici musi byt hustsi, stuk natahovany
hladitkem musi byt naopak ridsi. P¥i vyssich letnich teplotach byla michana malta ridsi, jelikoz pri rychlém
vysychani by husté smés praskala. Na savy, provlhceny podklad bylo potreba maltu hustsi nezli na nesavy,

napiiklad betonovy zaklad.

Tvrdnuti omitky

Tvrdnuti vépenné malty (tzv. karbonatace) zavisi na vysychéani vrstvy a diftzi oxidu uhli¢itého
omitkovymi pory do hmoty omitky. Oxid uhlicity se vaze na hydroxid vapenaty, pficemz vznika prvotni
uhli¢itan vapenaty, vazici pevné vsechny castecky plniva ve smési:

Ca(OH); + CO, — CaCOs + H,0

Vliv podkladu na omitky

| architekti mezivalecného obdobi pouzivali vice typt materialG pro nosné konstrukce a jejich
oplasténi. Podkladové konstrukce pro omitani byly proto déle upravovéany z divodu optimalniho zajisténi
pevnosti (hlavné u stropnich konstrukci) a objemové stability pro pfilnavost a obecné trvanlivost
nanesené omitky. U novych staveb bylo pocitdno se sedanim budovy v zakladech a hmoty zdiva.
Meznikem pro zahajeni omitani bylo 20 % namérené pevnosti lozné malty v cihelném zdivu, u betonovych
konstrukei Slo o 50 % nabyté pevnosti. Omitaly se zdi jiz suché a Cisté, aby nedochazelo k tvorbé skvrn a
solnych vykvétd na povrchu omitek. Promrzlé zdivo nevaze téz dobre omitku, stejné jako zrnity, nepevny
podklad. Prace neni potom trvanlivd a brzo dochazi k odpadavani omitkové vrstvy. Dale je nezbytné
ddkladné provihéeni podkladu pred omitanim (pouziva se &istd voda), vyjimku tvofi sddrové omitky, které
rychle tuhnou.

Cihelné zdivo

Dilezitou okolnosti dobrého navéazani omitky k podkladu (zazubeni omitky) je jeho makroskopicky
povrch. Spary v cihelném zdivu cca 1,5 cm hluboké tvoii kotevni strukturu, do niz se dokonale omitka
vtlaci, pokud méa spravnou hustotu a je optimalné energicky Izici nahozena. Tento priméreny tlak zplsobi
vniknuti pojiva i do pord cihel, ¢imz je zajisténa pevna vazba omitky se zdivem nejen pfi jejim tvrdnuti, ale
zvySuje zivotnost omitky i do budoucnosti.

Na vzhled a kvalitu venkovnich omitek mély vliv tepelné mosty, vznikajici za topenim zapusténym do
tloustky zdiva pod okny mistnosti. Osazenim heraklitové desky mezi topeni a zdivo na cementovou maltu
se predchazelo nerovnomérnému vysychani omitek po desti, tvorbé skvrn, lokalnimu promrzani zdiva
vlivem kolisajici teploty, to jest celkovému omezeni zivotnosti omitky v téchto mistech.

Kamenné zdivo

Jedna se prevainé o pohledové plochy soklu, ¢i pilitd budovy v rizném pojeti a kvalité prirodniho
materialu. Jde vlastné o obklad nosného, cihelného zdiva, ktery je osazeny do malt z hydraulického vapna
nebo tvrdych, cementovych malt. Spary byly vétsinou zvyraznény bilym cementem nebo probarvenim a
utazenim kovovym hladitkem.
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Betonovy podklad

V mezivalecném obdobi jiz byly pouzivany prefabrikované keramické stropni preklady pouzivané pod
betonové podhledy, coz zamezovalo kondenzaci vihkosti na stropech. Vyrabény byly i duté keramické
sténové tvarovky s lepSimi tepelné izolaénimi parametry, pouzivané téz pro obezdéni betonovych
konstrukci. Pokud byla betonové konstrukce omitdna mékcimi vapenocementovymi omitkami, bylo treba
zajistit hruby povrch podkladu, jinak by pridrznost omitek nebyla dostatecna.

Drevény podklad

Pridrznost omitky na di'evéné podlozce neni, bez zvlastni Gpravy jejiho povrchu, dobie mozna. Pohyb
a objemové zmény Ccini zdrevénych desek nevhodny podkladovy materiadl pro nepruznou, tvrdou
omitkovou vrstvu. Priprava drevénych podhledi Ci stén se provadéla podle starsich predloh tak, jak se
konstruovaly u nas jiz v 17. stoleti drevéné stropy. Desky se nejdiive natrely vapennym mlékem,
nasledovalo pokryti podhledu jednoduchou nebo dvojitou vrstvou loupaného rakosu napfic pres spary
prken. Stébla byla prichycena tenkym dratem 1,2 mm, pribitym rakosniky k zaklopu. Bylo dllezité, aby byl
drat dostatecné vypnuty. Omitka pouzitd pro omitani rakosového podhledu byla pripravena z husté
vapenné kase ke stfedné zrnitému pisku v poméru 1 : 2 a v téstovitém stavu byla vtlacovana do rakosové
struktury. Tloustka omitky (fikalo se ji palaska) neméla byt, véetné rakosové rohoze, vétsi nez 3,5 cm.
Rakosovani byvalo u modernich staveb nahrazovano ocelovym pletivem a pletivem s keramickou nebo
cementovou vrstvou, nebo v pozinkované podobé s oky 2 x 2 cm.

Kovové konstrukce

V tomto pripadé, pokud bylo treba opatfit povrch kovové konstrukce omitkou bez moznosti obezdéni,
bylo ptes povrch natfeny cementovou suspenzi natazeno pletivo s keramickym potahem a k uchyceni
slouzily hacky. K omitani pak byla pouzita malta nastavovana cementem.

Jiné podklady (napf. dievocementové nebo korkové desky)

Jde spise o plochy izolacnich obkladd. Zde bylo nutné, aby vyrobené desky nebyly Cerstvé, ale byly
vyzralé. Spary spojli a hran se piekryvaly jutovymi pasy nebo pletivovymi pretahy (Sife prekryvu spoje se
uvadi minimalné 10 cm). Prace za¢inala ndhozem cementové malty v poméru 1 : 2, poté se pies sparu do
malty lehce vtlacil pruh juty a nakonec se cely povrch omitl.
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Vnitini omitky

Jsou to vicevrstvé omitkové systémy, kde bylo na postfik nahozeno jadro, nasledné nanesen mékci
$tuk a svrchni natéry. Vyjimeéné nachazime omitky jednovrstvé. Slozeni, hustota, Cetnost a tloustka
jadrové omitkové vrstvy zavisela na typu podkladu a umisténi omitané plochy v prostoru. Pojivem bylo
vyhasené a ulezelé kusové vapno husté konzistence. Prace postupovaly nejprve omitanim stén jadrovou
vrstvou do vySe dosahu stojiciho pracovnika. Po strzeni povrchu hrubé omitky latémi z Casti plochy stén
prace pokracovaly na stropé a zbytku stén z leseni. Rohy byvaly zpevnény jutovymi pruhy vtlacenymi do
jadrové vrstvy. Licni omitka s jemnym plnivem - Stuk, byla nanasena nejprve na plose stropu, nasledné
pak na sténach v tloustce vrstvy kolem 0,5 cm. Povrch byl vyrovnavan stacenim zavadlé vrstvy plsténym
nebo kovovym hladitkem. K natazeni a vyhlazeni stuku na profilovanych ¢lancich nebo fabionech byla
pouzita tvarovana kovova hladitka nebo, v pfipadé slozitéjSich tvarli s polomérem zaobleni 4-6 cm,
plechové sablony.

Druhy vnitinich omitek

Hruba omitka z vapenné malty (jadrova omitka)

Postiik pripraveny podle kvality podkladu z nastavované vapenné malty, tvoiené (objemové) 7 dily
vapenné kase a 3 dily cementu, které dohromady predstavovaly 1 dil pojiva, ktery se misil se 2 dily pisku.
Dalsi vrstva omitky v poméru 1 dil vapenné kase ku 2,5 dildm pisku az 1dil vapenné kase ku 3,5 dilim
pisku se nanasela v tloustce 1-1,2 cm. Protoze se hrubéd omitka pouzivala v prostorach sklepl nebo ptd,
nebyvala upravena. Jeji povrch byl pouze strzen lati nebo dfevénym stiradlem (kartdéem) a nékdy obileny
vapnem.

Hladka omitka z vapenné malty

Ma stejné slozeni jako omitka hruba, pouze pisek byl prosaty, kfemenny s mensim zrnem. Provadéla
se ve dvou vrstvach. Na hrubé jadro po zavadnuti byla nanesena svrchni jemné;jsi vrstva v poméru 1 dil
vapenné kase ku 2 dilim pisku v tloustce kolem 0,5 cm. Hlazena byvala drevénymi hladitky. Jednovrstvé
provedeni bylo nandseno v tloustce cca 1-1,5 cm.

Stukova omitka

Provadéla se ve dvou vrstvach hrubé vapenné jadrové malty v poméru 1:2,5az1: 3, vsile cca 1,5-2
cm a jedné vrstvé Stukové omitky o tloustce 2-4 mm, nanesené na ¢asteéné zatvrdlou urovnanou
jadrovou vrstvu. Stukova malta je michana v poméru 1: 2,3 a7 1 : 2,5. Zatimco Fi¢ni pisek pro hrubou
maltu mohl mit zrno az 3 mm, Stukova malta byla plnéna jemnym Fi¢nim piskem se zrnem do 1 mm a
nékdy dal$imi pFimésemi, jako je antuka nebo oblibena stavebni omitkova sut. U nesavych hladkych
povrchd (beton) tvofila jadro omitka nastavovana cementem v poméru 1 dil véapna ku 2,5 dilam pisku ku

0,5 dilu cementu. Byla to nejbéznéjsi omitka v interiérech.

Omitka nastavovana sadrou

Dvouvrstva vapenna omitka byla pripravovana tésné pred pouzitim. Jadrova malta byla michana
v poméru 1 dil vapna ku 3 dildm pisku ku 0,25 dilu sadry. Na tuto vrstvu se po zatvrdnuti a provlhceni
jadra nanesla cca 2-4 mm tlusta omitka v poméru 1 dil vapna ku 2,2 dilim pisku ku 0,5 az 1 dilu pomalu
tuhnouci sadry. Po zavadnuti byl povrch vyhlazen plsténymi hladitky.
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Bila mramorova omitka brousena

Jadro tvorila vapenna malta 1 dil ku 2,5 az 3 dildm smési mramorové moucky a mramorového pisku
se zrnem 2 mm, na kterou se nanasela jedna nebo i dvé jemnozrnné vrstvy v celkové tloustce cca 1 cm.
Pomér michani byl cca 1 : 2. Po vytvrdnuti byl povrch brousen brusnym papirem a na zavér lestén
mékkym hadrem a klouzkem. Do téze kompozice byvala pridavana téz stukatérska sadra v poméru 0,5 dilu
ku 1 dilu vapna ku 2,5 az 3 dildm mramoru. Sadra byla pridavana do vapna, ve kterém jiz byla rozmichana
mramorova moucka. Po vyschnuti byl hladky povrch napustén ridkym klihem, vcelim bélenym voskem
(roztok v lakovém benzinu) a po uschnuti lestén flanelovym hadrem.

Sadrova omitka

Stény ddlezitych, reprezentativnich mistnosti byvaly opatiovany sadrovymi povrchy. Podle zpracovani
povrchu nachazime bohatou vyrazovou skalu od exaktnich bilych matnych ploch az k lesténym barevnym,
Casteéné svétlo propustnym Upravam. Na srovnany a zdrsnény podklad zjemné vapenné omitky
nastavované sadrou (nahozené v tloustce 1-2 cm) byla natazena 2-5 mm tlusta vrstva sadrové omitky
zpomalu tuhnouci sadry a jemného kremenného pisku, jakmile zacCala sadra ve smési tuhnout.
Hmotnostni pomér kombinovaného pojiva podkladni vrstvy vaci pisku byl cca 1: 2, pricemz sadry k vapnu
bylo vpoméru 1 : 3. Svrchni vrstva obsahovala 5 dili kombinovaného pojiva ke 2 dildm jemného
kremenného pisku a bylo mozné pridavat pro Gpravu barviva i pigmenty vomezeném mnoZstvi
cca do 10 %. Pojivo se skladalo ze 7 dild sadry a 1 dilu vapna. Zpomaleni tuhnuti sadry bylo dosazeno
jejim vmichanim do klihové vody, takze zpracovatelnost malty se prodlouzila na cca 2 hodiny. Takovéto
svrchni sddrova Uprava byla natahovana ve dvou milimetrovych vrstvach. Jesté zivy povrch byval zahlazen
kovovym, mosaznym hladitkem a korkem nebo po zaschnuti brousen smirkovym papirem. Profily se
vytahovaly kovovymi, mosaznymi Sablonami.

Umély mramor

Dokonalym provedenim vyse uvedené technologie sadrového probarvovaného stuku je technika, kdy
se na dvouvrstvy podklad (postfik a jadro) nanesla 1-2,5 cm vysoka sadrova licni vrstva. Podkladova
vrstva musela byt dostatecné pevna a nesméla obsahovat rozpustné slouceniny, které by mohly vytvaret
na hotovém mramoru dodatecné vykvéty. Podle charakteru podminek prostredi a zdiva byla pouzivana
bud Cista Stukatérska sadra s piskem 1: 1, nebo nastavovana vapenna malta s cementem 1 : 3, ale i
samotna cementova malta 1 : 3. Pro smiseni alabastrové sadry, klihové vody a pigmentu byvaly pouzivany
nerezové nadoby. Probarvené smési byly vypracovany na rGznobarevna tésta a podle predstavy typu
napodoby mramoru umisténa na plochu jadrové omitky. Pozistalé trhliny v sadrové vrstvé se zapravovaly
ridkou sadrovou kasi. Po ¢astecném zatuhnuti bylo mozné plochu zarovnat, ofezat, zavaleckovat ¢i jinak
dotvarovat. Timto zpUGsobem se odebrala 1/3 z celkové vysky svrchni vrstvy. Na druhy den se povrch omyl
houbou s ¢istou vodou a pokracovalo se v zapravovani péra ridkym téstem. Pokud byla plocha jiz rovna a
bez defektd prikrodilo se po vytvrdnuti sadry k brouseni. Slo o zdlouhavy proces, kdy se pouzivalo
k brouseni nejprve kamennych brouskd hrubsich (piskovce, pemza) a postupovalo se a7 po nejjemnéjsi a
lestici kameny. Pouzivany byly prirodni piskovce, bridlice, hadce, krevely, moi'ska péna a uméla brusiva.
Vlylestény povrch se napustil smési Inéného oleje a terpentynu 2 : 1 a po zaschnuti této impregnace
nasledovalo voskovani a lesténi bélenym véelim voskem, rozpusténym v terpentynu.

Stucco lustro

Rozumi se lesténa vapennad nebo sadrova omitka bild ¢ barevnd (malovana), ve vysledku velmi
podobna umélému mramoru. Barevnych efektd, jako napftiklad napodoby prirodniho mramoru, se
dosahuje specifickou technikou nanaseni barvy na povrch vyhlazené mramorové vapenné vrstvy. PFi této
technice bylo velmi dbano na precizni provedeni podkladnich vrstev. Jadrovalo se nadvakrat, 3 cm hrubé
vapenné smési a 1 cm jemné smési z kvalitniho vapna a Fi¢niho prosatého pisku. Nasledoval dvouvrstvy
Stuk zjemné cezené vapenné kase a mramorové moucky, ktery se peclivé vyhladil. Druhd vrstva se
provadéla az druhy den.
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Priprava barvy se sklada z lehké vapenné Cisté kase, vodného roztoku mydla, vceliho vosku, kalafuny
a mineralniho pigmentu. Smés mize slouzit téz jako nebarevny finalni natér. Vrstva se pak zazehluje
teplymi zehlickami a vyhlazuje do vysokého lesku. Po ¢trnécti dnech, tj. po vyschnuti, je povrch natiran
mydlovym louhem a nakonec voskovan a lestén. Prace na velkych plochach musely probihat neprerusené.
Stucco lustro je snadnéji zpracovatelné oproti umélému mramoru. Uvadi se, Ze stény takto opatiené maji
dobré akustické vlastnosti, nebot tlumi zvuk.

Umély kamen v interiéru

Na tvrdé jadro ze sadry a pisku nebo z nastavované vapenné omitky, podobné jako pfi provadéni vyse
uvedenych technik mramord a lesténého Stuku, byla nanasena vrstva ze Stukatérské sadry, kamenné
moucky a kamenné drté s klihovou vodou. Pomér byl 1 dil sadry ku 2 dildm moucky. Sucha kompozice se
zalila klihovou vodou v minimalni mire. Smés pro nanaseni méla byt velmi husta. Polosucha smés se
nanasela na vihky podklad a po vyschnuti byla dale upravovana pemrlovanim, brousenim ¢i lesténim.
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Poruchy omitkovych vrstev

Vady materiali omitkovych smési

Vapno

Drive byly béznéjsi omitkové poruchy plynouci z nedohasenych zbytkd vapna tim, ze na stavbé nebyla
vapenna kase pri vypousténi z karbovny do jamy dostatecné peclivé precezena nebo bylo haseni
provadéno s nedostatkem vody ¢i s velkym prebytkem u tvrdé paleného vapna. Vapno shorelo nebo bylo
utopené. Vobou pripadech vaznost a trvanlivost vapenného pojiva vyrazné klesa, coz se projevovalo
brzkym rozpadem omitkové vrstvy. Nedohasené pecky pozdéji reaguji s vihkosti a vystreluji kousky
omitky, coz zplsobuje rtzné velké jamky, a pokud je jich vice, omitku hloubkové narusi. Pri ukladani
vapenné kase do jamy je treba mit na zfeteli nezamrznou hloubku, ktera je u nas asi 1 m. Pokud je hladina
ulozeného vapna vyse, musi byt jama zateplena, aby vapenna kase nezmrzla. Zmrzlé vapno nevéze, a tedy
je k nepotrebé. Rozmrzlé se jevi jako hrudkovata vodnatéa vapenna kase. Jama by méla byt také naplnéna
najednou, aby se pri preruseni nevytvoril na povrchu vapna Skraloup, ktery by branil sedimentaci
pripadnych nedohasenych zbytk( z dalsi ukladané varky. Kvalitni vyhasené vapno se pozna tak, ze do
husté vapenné kase vnofime Cisty kovovy predmét (ty¢, sekeru, hrabé atp.) a po jeho vytaZeni vapno
vydatné ulpiva na kovovém povrchu. Jestlize zistane nastroj po vytazeni Cisty, je vapno nekvalitni, je
kratké. Pokud predejdeme vyse uvedenym chybam, zbyva jen dat vapnu cas k ulezeni minimalné Sest
mésicd. Rovnéz vapenny hydrat je pro kvalitni omitky treba pred pouzitim nalozit do vody alespon na
¢trnact dni. Politi Cerstvé dovezeny hydrat pred pouzitim nejprve nechévali mésic lezet ve skladu. Védéli,
ze nékdy obsahuje rozemleté nedohasené zbytky, které mohou ve vétsi mire zpusobit odpadavani celych
vrstev hotové omitky a protoze jsou tyto zbytky velmi jemné, nedaji se pres sito z prachového vapna
odstranit.

Cement

Cement ma normou zarucenou kvalitu s malymi riziky odchylek. Pripadné nedostatky jdou vétsinou
na vrub nespravného pouziti. Vysokopecni cement (obsahuje az 90 % vysokopecni strusky) nebyval
pouzivan do omitek pro vyssi obsah sirnych sloucenin, s moznosti tvorby vykvétd na jejich povrchu. Je
znamé tvrdnuti cementu vlivem vzdusné vlhkosti pri dlouhém skladovani. Pokud by takovy cement byl
presto pouzit, mél by snizenou pojivovou schopnost, vzhledem k tvorbé ztvrdlych hrudek, které by pfi

nanaseni a Upravé povrchu omitky vadily.

Sadra

Pokud je sadra stard muize se stat, ze netuhne a omitka nebude dostatecné tvrda. Opakem muze byt
sadra pfilis rychle tuhnouci, coz zplsobuje pri provadéni potize, protoze se pri natahovani omitka trha a
nedrzi. Je proto dobré nejprve sadru vyzkouset.

Pisek

Kvalita a Cistota pisku zasadné ovliviuji povahu a zZivotnost omitek. U kopanych pisku je treba davat
pozor na riziko hlinitych a humusoidnich primeési, které mohou jednak vyvolavat skvrny na omitkach a
zaroven nepfiznivé plsobi na vaznost kompozice. Omitkova vrstva je krehka a malo trvanliva. U fi¢niho
pisku je riziko mensi a piipadné zbytky bahna se vyskytuji ojedinéle. U kamennych drti - prosivek je
nevhodné velké mnozstvi prachovych soucasti, které by vézaly vodu, coz mulze narusit optimalni
karbonataci pojiva a nasledné vést ke Spatné strukture omitky, ktera se nasledné po vyschnuti droli. Proto
se k hlinitym piskim ptidavalo vice vapna a pisek pro omitky fasad byl peclivé vybiran a nékdy jesté na
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stavbé propiran. Pri nizkych teplotach byl pisek ukladan v zateplenych prostorach, aby nezmrznul. Zmrzly
pisek zplsobuje $patné tuhnuti malty.

Ostatni
Pigmenty pridané do omitky v mnozstvi nad 10 % snizuji jeji pevnost. Zamésova voda musi byt Cista,
jinak mdze zpUsobit vykvétani rozpusténych sloucenin na povrchu hotové omitky.

s

Vady podkladu, stavebni konstrukce a jejich casti

Vlhkost ve zdivu pochazi bud’ z terénu jako podpovrchovéa nebo spodni voda nebo jako srazkova voda,
ktera neni radné od stavby odvedena. V prvnich dvou pripadech se jednd vétsinou o trvalé dotace, a
pokud neni stavba v zakladové oblasti radné odizolovana, budova je stale vlhka, pricemz poruchy omitek
vznikaji brzo v zavislosti na mrazovych cyklech a mnozstvi rozpustnych soli v téchto vodach. Kapilarni
vzlinavosti stoupa vlhkost zdivem a pdry v omitkach odchazi do prostoru. Intenzita tohoto procesu je
zavisla na dotovaném mnozstvi vody, na kondici stavby a atmosférickych podminkach uvnitr i vné budovy.
Provlhlé zdi a omitky trpi mechanickymi poruchami, které zplisobuje mrznouci voda v pérech. Rostouci
krystaly ledu postupné omitku roztrhaji a pisobi i na rozklad malty, cihel a poréznich kamend. Degradaci
pevnosti omitek i poréznich prvki zdiva zplsobuji ve vodach rozpusténé, na povrchu rekrystalizujici soli,
pfi¢emZ nebezpeéné jsou predevsim dusi¢nany (vyskytuji se na venkové, zdrojem jsou hnojisté a
hospodérské dvory s chovy dobytka, ale i uméld dusikata hnojiva z poli). Nasleduji chloridy (zvl4sté ve
méstech z posypovych material) a nakonec sirany, které jsou nejméné nebezpeéné a dive pochézely
zemisi pevnych paliv v méstskych zastavbach, ale mohou byt obsazeny i vcihlach ¢i kamenivu.
Na fasadach je treba myslet na primé plsobeni srazek, jimiz jsou povrchy mechanicky zatézovany a velmi
zélezi na detailech styku rGznych materiald, jako je oplechovani parapetd, osténi, zacisténi a vyspadovani
vodorovnych pasézi. Pro takové exponované Casti véetné sokld budov byly doporucované hydraulické a
dostate¢né prodysné omitky. Nedoporucovalo se rezné, cihelné i kamenné pohledové zdivo sparovat
cementem, jelikoz cementova malta pfi tvrdnuti nabyva a ve vysledku je pfili§ tvrda, ¢imz neumoznuje
objemové zmény zdicich prvkd v zavislosti na kolisajici, jimi absorbované vlhkosti. Ve sparach dochazi
k mechanickym porucham az hloubkovému stépeni struktury prvk( zdiva. Fasady trpi také v zavislosti na
prostorové orientaci stavby, pricemz jizni fasady byvaji vice namahany v zimnim obdobi diky nabihajicim
teplotam za slunnych dni a no¢nim mrazdm. S tim souvisi téz abraze povrchu omitek zpdsobované vétrem
prevazujiciho zapadniho proudéni.

Vadna priprava malty a Spatné provadéni omitek

Zasady pro pripravu kvalitni malty a spravného zachéazeni s omitkou pri aplikaci jiz byly zminény vyse.
V prvnim piipadé, pokud nejsou dodrzeny kvalitativni pozadavky na pouzité suroviny, co se tyka Cistoty a
vhodnosti zvoleného kameniva/pisku pro pripravu daného typu omitky ¢i Stuku, mizeme se dockat vad
jak vzhledovych - nezadouci barevné skvrny, tak zasadnich technickych poruch - snizena zivotnost, nebo i
zhorsena soudrznost nové suché omitkové vrstvy.

Na kvalité, Zivotnosti a dlouhodobé pékném vzhledu fasddy maji rozhodujici podil klimatické
podminky pti nanadseni omitek. Desitky let se pracuje prevazné s maltovinami vapenocementovymi.
Desetileti zkusenosti s témito typy, prevazné prefabrikovanych smési vedly k postupnému zapomnéni jak
zachazet svapennymi maltami. Objemové zmény jadrovych vrstev zpusobujici trhliny byly a jsou pfi
pouzivani vapenocementovych smési tolerovany, protoze principialné nedochazi k naruseni soudrznosti
s podkladem. Jiné je to ale s trhlinami u vapenné jadrové vrstvy, kde trhliny znamenaji zakladni poruchy
soudrznosti se zdivem, ¢i obecné s podkladem. V prvnim piipadé po radném naneseni dalsi vrstvy omitky
a prestudovani bude z technického hlediska fasada vyhovujici, ve druhém pftipadé poruchy soudrznosti
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jadra k podkladu povedou krychlé degradaci celé vrstvy, jakmile nabere vlhkost a projde nékolika
mrazovymi cykly.

Trhlindm ve vapenné omitce, vznikajicim pfii vysychani silngjsi vrstvy, predejdeme omezenim sily
nanasené omitky, ponechanim dostate¢ného ¢asu pro vyzrani podkladové vrstvy jiz nanesené (za jeden
den zkarbonatuje hloubkové cca 1 mm vrstvy) a zejména se bychom se méli vyhnout pfimému oslunéni
omitané plochy a vibec provadéni fasady za horkého letniho pocasi, jinak vapenna omitka shofi, Cili
pojivo se rozpadne a omitka se UpIné rozdroli. Jiné poruchy vapennych omitek mohou vzniknout piilisnym
uzavienim svrchni krusty, napriklad pri utahovani zeleznym hladitkem nebo technikou péchovani.
Uzavienim pord dojde k zamezeni pristupu CO,, potrebného ke karbonataci, a tim k dplnému rozpadu
vnitini struktury omitkové vrstvy. Podobny stav nastane pri predCasném uzavieni povrchu nevyzralého
stuku neprodysnym svrchnim natérem.

Jiné vlivy

Statické vady konstrukci maji v dasledku vliv na Zivotnost omitkového plaste.

K porucham vzhledovym i technickym lze priradit téZ nevhodné volenou granulaci plniva, coz ma
velky vliv na vytvoreni kyzeného charakteru povrchové struktury, kdy i pfi zdlouhavém Usili nebude
dosazeno potiebného vysledku. Otazka namichani smési, kterd by konzistenci — hustotou, vlacnosti a
odpovidajicim slozenim povahy a zrnitosti plniva vizualné splnovala, pfi spravném provadéni, pozadavek
vérohodné napodobivého uceleni renovovanych ¢i restaurovanych ploch, je rozhodujicim pozadavkem i pri
dopliovani omitek z diivodd pamatkové ochrany ponechanych. Toto plati dvakrat u omitek probarvenych,
skrabanych, tzv. kamennych, kde vysledny stav nem(ze vylepsit zavérecny natér.

Kazdy nastroj se vpisuje do struktury omitek svym charakterem a zplGsobem pouziti. Pokud se
provadéjici pracovnik vtéto véci nevyzna, vysledek vzdy prozradi nefortelnost pocinani a predevsim
v pamatkové oblasti nenalezneme nutny stylovy souzvuk doplhovanych, ¢i rekonstruovanych partii
s originalem.
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Postupy konzervace a renovace omitek z obdobi
1. poloviny 20. stoleti

Fotodokumentace stavu pied restaurovanim

Razeni fotodokumentace (postupu vech praci) by mélo mit vazbu na grafickou mapu fasad
v projektu, nejlépe zajisténou koordinaci vSech profesi na stejny modul. Kromé fotografii, barevnych i
¢ernobilych, je vhodny digitalni zaznam.

Odstranéni volnych necistot a nevhodnych novodobych natéri

Volny prachovy depozit a ptaci exkrementy by mély byt odstranény mechanicky, odskrabnuty $pachtli
a dukladné smeteny do priruéni nadoby nebo vysaty a zbytky vyfoukany tlakem vzduchu. Pouzivana je
tlakova voda nebo para. Silné znedisténé strukturované povrchy, kamenné omitky nebo teraca se Cisti
tryskanim - opiskovanim mokrou nebo suchou cestou. U skrabanych probarvenych omitek je tato faze
nejdalezitéjsim procesem obnovy, nebot vysledek definuje pamatkovou, prezentacni Groven restaurované
stavby a celkovou Uspésnost vysledku. Z tohoto divodu musi byt dobie zvazena metoda. Jeji volba musi
byt dolozena zkouskami a poté teprve provadéna. Nezridka totiz dochazi k nedobrym vysledkiim pravé
v dusledku Spatné zvoleného zplsobu. Nejcastéji jsou to dusledky nerovnomérné abraze povrchu, ke
kterému dochazi pouzitim rotacnich trysek a velkého tlaku ostrého abraziva. V této souvislosti je lepsi
metoda Cisténi strukturovanych povrch( omitek tryskanim suchym ledem.

Povrchové a hloubkové zpevnéni omitkového souvrstvi

Zpevnovani ponechanych omitek s narusenou soudrznosti, at jiz jde o hloubkové zpevnéni nebo
povrchovou konsolidaci, by mél provadét restaurator na zakladé zkouskami zvoleného prostredku. Téch je
rada, ovsem je treba znat specifické vlastnosti kazdého uvazovaného materialu v zavislosti na porozite,
povrchovém odporu zpeviované struktury, stupni jeji degradace, chemismu, klimatu a dobé poskytnuté
k ukonéeni technologie GpIného procesu vyzrani pouzitého zpeviiovace. Ramcové se jedna o produkty na
mineralni bazi - roztoky kyseliny kfemi¢ité ve vodném a etanolovém mediu (dezalkalizované vodni sklo).
Zde je vnékterych pripadech nebezpeci bobtnani zpeviiovaného materialu. Dale o roztoky s uréitym
mnozstvim organické slozky - ethyl-silikaty a silikony. Vyznacuji se vybornou hloubkovou penetraci, ovsem
jsou povazovany v omitkach za cizorodé s ohledem na vyssi pritomnost organické slozky. K dalsi skupiné
patri roztoky nebo disperze kopolymerd. Pouzitim kopolymernich roztokd maze dojit pfi silné koncentraci
k nezadoucimu zaplnéni omitkovych péra, proto se jejich pouziti omezuje na svrchni fixaci barevnych
vrstev nebo na konsolidaci degradovanych svrchnich zén krystalickych kament pohledovych prvka fasad.
Naproti tomu disperze zarucuji pfi koncentraci kolem 10 % stale prody$nost porézni struktury, maji vSak
pro svou prilisnou molekulovou velikost $patné penetraéni vlastnosti. Proto je pouzivame jako aditiva
omitkovych smési a natért. Pres veskeré pamétkové technologické vyhrady jde o material dlouhodobé jiz
osvédceny a dobre fungujici pravé v omitkovych systémech. AC se o tom malo mluvi, nechybi pri obnové
vétsiny stavebnich paméatek nejen u nas, ale rovnéz v okolnich zemich.

Zpevnovani omitek vapennou vodou je na zékladé realnych zkusenosti vic nez problematické.
Rozpustnost zpevnujici slozky CaCO3 ve vodé se pohybuje na drovni procenta - zélezi na teploté vody, tj. i
na teploté vzduchu pfi aplikaci. Z pohledu praxe se jedna o material vhodny k ,rekonvalescenci®
v podstaté ale soudrzné omitky. Mechanické namahanim 200 az 300 nasobnym néastiikem je pro silné
narusenou omitku devastujici.
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Roztok hydroxidu barnatého zde pripominame, jelikoz byl drive GspéSné pouzivan zejména v Italii.
Dokéaze sirany zasazenou, narusenou omitku nejen stabilizovat, ale chemickou preménou hydroxidu na
siran barnaty eliminovat piitomné soli, pficemz jeho rozpustnost ve vodé se pohybuje se vzristajici
teplotou do 8 %. Jeho pouzivani je dnes zakazano kvUli vaznym zdravotnim rizikdm

Injektaze dutin v omitkach

Jde prevainé o lokalni osetieni ojedinélych mist a mél by je provadét restaurator (kotveni souvislych
ker omitek jako alternativa anebo v soudinnosti). Injektéze byvaji nutné v mistech, kde Ize tlakem na
povrch zaznamenat prihyb vrstvy nebo poklepem zjistit ozvuk dutiny. Predpokladame, ze jde o souvrstvi,
ktera mohou byt odloucena jak od podkladu, tak v mezivrstvi. To klade znacné naroky na techniku
provadéni. Doporucujeme osazeni stabilnich drobnych opturatord s dvojzénovym vystupem. Po ukonceni
aplikace injektazi zGistane prvek pod svrchni vrstvou jako pevna kotva.

Doporucdené produkty musi byt pred a po vyschnuti objemoveé stélé, prodysné a chemicky stalé. Aby
dobre vazaly na suchy povrch a nevykazovaly po vyzrani piiliSnou pevnost. Musi byt v piipadé vyliti
z povrchu dobre odstranitelné. Pro tento Gcel byly vyvinuty produkty, které jsou jiz Iéta osvédcené. Jsou
komponované jako mineralni smési vapenného pojiva, dopInéného o pucolany. Zarucuji vsechny uvedené
vlastnosti, objemovou stabilitu, nizkou zasaditost a odstranitelnost. Jejich G¢inna aplikace neni prilis
jednoducha.

Alternativou injektaze je prikotveni omitek. Predevsim u tzv. kamennych, cementovych omitek jde o
stav, kdy jadrova vrstva vykazuje znamky degradace, ale svrchni tvrda omitka je kompaktni, bez zasadnich
poruch. Bez piipadnych transferi — sejmuti svrchni vrstvy, je kontinualni hloubkové zpevnéni jadra
iluzorni. Mechanickym pfikotvenim a naslednym zapravenim je mozné dosédhnout stability souvrstvi bez
naruseni vzhledu fasady. Pamatkové hodnotnym, autentickym povrchdm timto zplGsobem lze zajistit
spolehlivou Zivotnost na radu desetileti

Lokalni zapraveni defekti

Kompozice by méla kopirovat skladbu plosné navazujici vrstvy zachované spodni omitky, ktera vsak i
po zpevnéni nemusi mit vlastnosti odpovidajici normovanym parametrim zdravé nové smési. Jde o
snizenou pridrznost k podkladu, nizsi pevnosti a omezenou paropropustnost. Proto bude potreba timto
smérem modifikovat doplnkovou omitku, jinak brzy dojde k porucham na styku starého a nového
materialu. Vapenné pojivo (hasené kusové vapno ulezené min. 3 mésice + suchy, ostry pisek - granulace
dle doplhované vrstvy; aditiva volit na zakladé dosazeni potrebnych fyzikalnich parametrd dopliikovych
omitek).

Doplnovani skrabanych probarvenych kamennych omitek je nejtézsi Gkol a vyzaduje zvlasté
proskolené omitkare. Zde ma slovo téz architekt a pamatkar v otazce napojovani novych ploch. Véc
vyzaduje geometrizaci linii spojeni ,nového se starym®, nebot pfi vsi dlislednosti se nevyhneme viditelné
zietelné stopé tohoto spojeni v plose jednoduché fasady.

Pri opravach pamatek Casto estetické naroky na umeéleckohistorickou povahu vysledku pretlacuji
technicka hlediska, ale nespravné zvoleny material, jakkoli by byl v zésadé kvalitni a vizualné vhodny pro
renovacni prace, nevyhovi prakticky a pamatku tim do budoucnosti vlastné poskozujeme.

Zavérem je dobré pripomenout zkusenost z realizaci, kde je vybrand provadéci firma vedena
projektem nékam, kam nesahaji zkuSenosti jejich pracovnikd. Tehdy se dostavi odpovidajici vysledek
vyjimecné a vétsinou se na realizaci vSichni teprve uci. V takovém piipadé je lepsi sahnout k odpovidajicim
materialim prefabrikovanym. Nejde pouze o primé vlastnosti a standardizované pouziti téchto smési, ale
o praktické zkusenosti, kdy misto tézkosti se zaklady zvladnuti technologie, mohou lidé Iépe vyuzit
schopnosti a zru¢nosti k dosazeni odpovidajiciho vysledku.
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Prilohy

Oponentni posudek €. 1!

Posuzovany text se vénuje problematice omitek prvni poloviny 20. stoleti. Po snad az pfilis obecném

s V7

Gvodu (apotheosa) nasleduje analyticka ¢ast vénujici se vlastnimu tématu, tedy omitkdm. Uvadi jejich
rozdéleni, vénuje se pojivim vapnu a podobné. V nasledujici Casti pak pozornost obraci k vyrobé malty,
podkladim a aplikaci, véetné nékterych specialnich, jako je napt. umély mramor. V zavérecné Casti se pak
autor vénuje porucham omitek.

Po prostudovani podkladu je nutno zejména zdlraznit, ze metodika postrada zakladni strukturu
odborného textu, ktery by mél byt navic metodikou. Neni definovan jeji cil, struktura a ani zavér. Postrada
poznamkovy aparat Ci alespon soupis zakladni literatury a neni tudiz revidovatelna.

Je to ale nade vSechny pochyby material vznikly na zakladé dlouhodobych zkusenosti s omitkami a
jejich znacné praktické znalosti. Jako takovy obsahuje velmi zajimavé a cenné postiehy a informace, které
jednoznacné zaslouzi zptistupnit verejnosti.

Jsem presvéddéen, ze v této podobé se nejedna o metodiku, spise o metodicky list, ¢i postup. Po
dopracovani a prehodnoceni kategorizace tohoto textu jej Ize doporudit k publikaci.

Mgr. Martin Tomdsek, Ph.D.
Ndrodni pamdtkovy ustao, generdlni reditelstoi

Oponentni posudek ¢. 22

766

K posouzeni byl predlozen text s nazvem ,,Omitky 1. poloviny 20. stoleti“ zpracovany akademickym
malifem a restauratorem Janem Knorem.

Text je ¢lenén do dvou &asti. Uvodni ¢ast je pojata Siroce a pomérné volné. Autor zde konstatuje
nékteré vyznamy povrchu a povrchovych Gprav staveb a komentuje neblahé trendy soucasné péce o
historické stavby a jejich omitky. Druha ¢ast textu nazvana ,,Omitky prvni poloviny 20. stoleti“ je uvedena
obecnou klasifikaci omitek, kterou nasleduje rozsahla ¢ast vénovana vlastnostem jednotlivych slozek
omitek tj. pojiva, kameniva a aditiv. Navazuji kapitoly o ru¢ni vyrobé malt, tvrdnuti omitek a vlivu
podkladu. Dalsi casti se zabyvaji interiérovymi omitkami vCetné zjednodusenych popist specifickych
postupt Gprav povrchd jako je stucco lustro nebo umély mramor. V dalsi ¢asti se autor zaméfuje na
poruchy omitek a opét ve zjednodusené podobé a spiSe namatkové probira poruchy pramenici
z technologickych vad materiald, technologické nekazné i poruchy vzniklé v dasledku dalsich stavebnich
zévad. Zavér posuzovaného textu tvori popis vybranych dil¢ich technologickych krok( zachrany,
konzervace a opravy omitek.

Predlozeny text trpi kromé fady vécnych chyb a nepfesnosti® formalnimi nedostatky. Text neni
srozumitelné &lenén?, chybi jasné vymezeni oblasti, kterou se zabyva i vymezeni metodickych cild, které si

! Pfipominky recenzenta byly ve finalnim textu publikace vypofadany (pozn. vydavatele)

2 Ptipominky recenzenta byly ve finélnim textu publikace vypofadéany (pozn. vydavatele)

3 Naptiklad se jedna o problematické pouzivani terminé plnivo a kamenivo, autor pfi popisu mechanismu zpeviiovani
vapennou vodou uvadi rozpustnost karbonatu namisto hydratu, mala penetraéni schopnost disperzi je mylné vysvétlena
jako dusledek vysoké molekulové hmotnosti prostiedku ad.

# Kapitola 1 je v rozsahu 2 stran, kapitola 2 predstavuje zbylych 17 stran textu, pricemz &lenénf textu konéi kapitolou
2.2.1.
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klade. V textu také neni uveden soupis literatury, ktera byla pfi jeho zpracovani pouzita. Informace
obsazené v textu maji az na vyjimky nejasnou vazbu k Casové vymezené problematice omitek prvni
poloviny 20. stoleti, vétSinu informaci Ize vztdhnout k obecné historické omitce ¢i malté>. Z hlediska
metodického jsou tyto obecné informace prezentovany nesystematicky a nelplné®, presto rozsahem
prevazuji nad Castmi vénovanymi specifikim vymezeného Casového obdobi. Cely text je tak znacné
nevyrovnany a to jak ve smyslu jednotlivych logickych celkii zpracovavané problematiky (tj. skladba,
zpracovani, poruchy a opravy omitek), tak ve smyslu Grovné (detailnosti) popisu jednotlivych skuteénosti.

Pres uvedené vyhrady je treba konstatovat, ze text predstavuje mnozstvi dilCich dobovych postupd a
praktickych poznatk(i z oblasti omitkarstvi a Stukatérstvi, které jsou dnes témér zapomenuty. Tyto
informace jsou jak pro poznani historickych material(i a technologii, tak pro praktickou péc¢i o dochované
omitky velmi cenné, a proto je nanejvy$ zadouci jejich publikace. Jelikoz vsak predlozeny text otazku
jakym zptsobem o omitky prvni poloviny 20. stoleti pe¢ovat metodicky nefesi’ a vénuje se spise popisu a
klasifikaci (omitek, postupli, poskozeni a oprav), doporucuji jej po Upravé publikovat spi$e v podobé
odborného ¢lanku pripadné metodického listu nezli ucelené metodiky. Vzhledem k tomu, Ze se text zabyva
radou technologickych a materidlovych otazek, zaslouzi si byt zpracovan ve spolupraci s chemikem-

technologem.

Ing. Petr Kunes, Ph.D.
Ndrodni pamdtkoog dstav, generdini reditelstoi

> Jedna se predeviim o rozsahly popis vyroby a vlastnosti jednotlivych pojiv, popisy degrada¢nich mechanisma,
popisy restauratorskych/opravnych postupd atd.

6 Naptiklad mechanismus tvrdnuti vapenné malty je popsan do Grovn& chemickych reakci, popis mechanismu
tvrdnuti cementu uveden neni a pro dané obdobi pomérné podstatnéa skupina hydraulickych vapen neni v textu zminéna
vibec.

" Nutnym predpokladem metodického Feseni této otazky je detailni interdisciplinarni analyza hodnot téchto omitek a
formulace jejich hodnotového ramce.



