SLOVPUMP TRADE,s.r.0. Navod na obsluhu a montazne predpisy NOP 8100000001

Zavadka nad Hronom Jednostupiiové odstredivé ¢erpadla NVA, NHA List¢.: 1
Pocet listov :13

1. VSEOBECNE UDAJE

a/ Pouzitie Cerpadiel NVA

Cerpadla radu NVA sa pouZivajii k ¢erpaniu uZitkovej vody, pripadne znedistenej s obsahom bahna do 5%,
alebo s obsahom najviac 2% hmotnosti tvrdych mechanickych primieSanin (piesok, drt’ a pod.) s velkostou zin
do 0,5 mm, a obdobnych kvapalin do teploty 80°C kyslosti 6-8 pH pre LN a LC prevedenie a 6-7,5 pH pre LB

prevedenie pri 20 °C. Cerpana kvapalina do $pecific.hmotn.1050 kg/m3

b/ PouZzitie cerpadiel NHA

Cerpadla radu NHA sa pouzivajii k &erpaniu uzitkovej vody, pripadne zneéistenej s obsahom bahna do 5%,
alebo s obsahom najviac 2% hmotnosti tvrdych mechanickych primiesanin (piesok, drt’ a pod.) s vel'kostou zin
do 0,5 mm, a obdobnych kvapalin do teploty 120°C ,kyslosti 6-8 pH pre LN a LC prevedenie a 6-7,5 pH pre LB
prevedenie pri 20°C. Cerpanéa kvapalina do $pecific. hmotn.1050kg/m3. Konstrukcia Gerpadiel je totozna s
konstrukciou &erpadiel NVA. Cerpadlda NHA maju upchavkovy priestor chladeny.

¢/ Udaje o vyrobku
Tento navod na obsluhu a montazne predpisy /NOP/ plati pre jednostupiiové $piralové odstredivé cerpadla radu
NVA,NHA objemovym prietokom a $pecifickou energiou v rozsahu Q=1-116,6 I/s; Y=15-794 J/kg.

d/Oznacenie Cerpadiel NVA,NHA.
80 - NVA -175-12 -L.C -00
80 - NHA -175-12- LC -00

32 az 250 - priemer vytlaéného hrdla

NVA,NHA - typové oznacenie

175 - priemer obezného kolesa

04 az 30 sirka vystupného kanalu obezného kolesa
LN,LC,LB - materialové prevedenie

00 - zmenové cislo

e/ Zakladné pripojovacie rozmery ¢erpadiel NVA,NHA si uvedené na obrazku ¢&. 2, list8
f/ Technické idaje s uvedené v tabul’ke na liste 11

g/ Zakladné poZiadavky pre objednavku

Pri objednavke je potrebné uviest’ tdaje podl'a STN 110010

e pocet kusov

typové oznacenie Cerpadla

vlastnosti ¢erpanej kvapaliny

okolité prostredie, podmienky prevadzkovania

objemovy prietok Q (1/s ), (m3 / hod)

Specificka energia Y (J/kg ), dopravna vy§kaH(m ) - (Y =9,81 H)
geodeticka sacia vyska Zsgy (J /kg)

prevedenie ¢erpadla (samotné, druh pohonu a pod. )

rozsah dodavky prisluSenstva (nahradné diely a pod. )

h/ Adresa vyrobcu
SLOVPUMP TRADE s. r. 0., Osloboditel'ov 4, 976 67 Zavadka nad Hronom
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2. BEZPECNOST

Tento NOP obsahuje zékladné pokyny , ktoré je potrebné dodrzat’ pocas inStaldcie Cerpadla prevadzky a
udrzby. Je preto potrebné aby prislu$ni obsluhujuci pracovnici si tento text dokladne precitali pred zahdjenim
prevadzkovej instalacie a uvedeni Cerpadla do prevadzky. Je taktiez potrebné aby NOP bol v mieste prevadzky
stale k dispozicii. Dodrzané musia byt’ nielen vSeobecné pokyny uvedené pod tymto zdkladnym bodom pre
bezpecnost’, ale tiez vSetky Specifické bezpecnostné pokyny uvedené pod ostatnymi zdkladnymi bodmi. Pokyny

obsiahnuté v NOP, ktorych nedodrzanie by mohlo viest’” k ohrozeniu oséb st oznacené symbolom v

pripadoch zahriujucich elektricki bezpecnost' symbolom A Pokyny, ktorych nedodrzanie by mohlo
sposobit’ poskodenie Cerpadla a jeho funkciu s 0znacené symbolom

-

3. BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE
a/ Balenie
Cerpadla sa bezne nebalia. Nahradné diely ( pokial’ sa dodavaju priamo s Eerpadlom ) st vloZené do debien ,
alebo do inych vhodnych obalov. Pred odoslanim musi byt Cerpadlo vysusené, nakonzervované, vstupné a
v7stupné otvory a pripojky uzatvorené. Sprievodna dokumentacia je balena v igelitovom s8¢ku a priviazana k
vyrobku. Pre exportné dodavky platia samostatné predpisy.

b/ Doprava
Pri doprave musia byt ¢erpadla zaistené tak, aby sa neposkodili.

¢/ Skladovanie.
Cerpadla, ktoré po vyskiigani, pripadne uz prevadzkovani nebudu v kratkej dobe v ¢innosti, musia sa odvodnit’
pripadne vycistit’ ), a Casti podliehajuce kordzii nakonzervovat’. Pri dlhodobom skladovani musi sa najmenej raz
za rok prekontrolovat’ stav Eerpadla a jeho konzervovanie. Cerpadlo skladovat’ na suchom ¢istom a bezpe&nom
mieste.

4. POPIS VYROBKU

Cerpadla NVA,NHA st odstredivé, jednostupiiové, $piralové, uloZené na loziskovom kozliku. Skladaju sa z
Casti hydraulickej ( vlastné Cerpadlo ) a z Casti mechanickej, ktora tvori loziskovy kozlik, na ktory je
hydraulicka ¢ast’ upevnena. V $piralovej skrini pracuje obezné koleso s jednostrannym vstupom vody, ktoré je
upevnené na konci hriadela letmo. Obezné koleso je obojstranne utesnené vymenitenymi tesniacimi kruhmi a
previtané v naboji pre hydraulické odl'ahcenie, tak, ze gulickové loziska v loziskovom kozliku zachytavaji iba
nahodné zbytky axialnych sil rotora. Iba najmensie typy Cerpadiel do priemeru vytlaéného hrdla DN 40 vratane,
maji obezné koleso s jednostrannym utesnenim na sacej strane, bez axiadlneho odlahcenia. Sacie veko s
axialnym vstupnym hrdlom, uzatvarajuce $piralova skriftu, umoznuje po jednoduchom odpojeni dobry pristup
priamo k obeznému kolesu, jeho kontrolu a pohodlni montaz. Hriadel’ ¢erpadla je ulozeny v dvoch guli¢kovych
loziskach v loziskovom kozliku jednoduchej konstrukcie, ktory je sucasne patkovym stojanom pre celé
Cerpadlo. Loziska st mazané tukom, kazdé zo samostatnej dlhodobej tukovej naplne. V  priestore je hriadel’
chraneny proti opotrebeniu vymenitelnym puzdrom. Jedind hriadelova upchavka za obeznym kolesom,
utesnend miakkym upchavkovym tesnenim je dobre pristupna pre kontrolu a tdrzbu. Proti prisavaniu vzduchu z
atmosféry ma upchavka tlakovy vodny uzaver .U Cerpadiel NVA je vytvoreny vlastnou Cerpanou kvapalinou,
privadzanou z vytlacného priestoru vnutornym rozvodom v telese do zahlcovacieho puzdra. U ¢erpadiel NHA
je tlakovy uzaver vytvoreny kvapalinou privadzanou z cudzieho zdroja s tlakom vy$§im o 0,05 MPa ako je tlak
na sani. Cerpadla NHA majt v $pirdle vytvorent chladiacu komoru pre privod chladiacej vody na chladenie
upchavky. Mnozstvo chladiacej vody je v rozmedzi 15az 40 I/min. - podl'a velkosti ¢erpadla .Sacie hrdlo je
axialne, tak , ze Cerpand kvapalina vstupuje do Cerpadla v smere osi rotora. Vytlaéné hrdlo smeruje
tangencialne hore. Okrem toho je mozné vytla¢nu prirubu u mens$ich Cerpadiel do osovej vysky 180 mm natacat’
po 90° a u vic§ich erpadiel nataéat’ po 45°.Standartna poloha je hore ( T 0 ).Zmysel ota¢ania hriadela Eerpadla
je doprava v smere pohybu hodinovych ruéi¢iek pri pohlade na ¢erpadlo zo strany pohonu ( elektromotora )
Konstrukcia ¢erpadla NVA a zobrazenie jednotlivych Casti je na obrazku ¢.3 list ¢.8, NHA na obrazku ¢.4 list ¢.
9.
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Material hlavnych cCasti Cerpadiel.

Materialové prevedenie LN.

Hriadel a puzdro hriadel’a je z konstrukénej ocele, Spirdlova skrifia, sacie veko, obezné koleso, loziskovy kozlik
su zo sivej liatiny. Tesniaci kruh je z bronzu.

Materialové prevedenie LC.

Tesniace kruhy st z materidlu siva liatina. Ostatné dielce si rovnaké ako u prevedenia LN.

Materialové prevedenie LB.

Obezné koleso matica obezného kolesa st z materidlu bronz. Ostatné dielce su rovnaké ako u prevedenia LN.
Upchévkové tesnenie je v akosti odolavajticej Cerpanej kvapaliny.

Cerpadlo je mozné dodavat’ podla STN110021 pohon &.1 (S), &2 (SP), &3 (F), &9 (FE).

5. PREVADZKOVA INSTALACIA - MONTAZ

a/Prvotna inStalacia

Pred instalaciou cerpadla odstranit’ zaslepky z prirubovych otvorov. Potom vykonat' vonkaj$iu obhliadku, ¢i
¢erpadlo nie je mechanicky poskodené.

Instalacia kompletne zmontovaného Cerpadla.

Cerpadlo s motorom na spolo¢nej zakladovej doske sa umiestni na vyrovnany beténovy zaklad. Skontroluje sa
¢i je vo vodovahe a prip. sa vypodlozi klinmi. Potom sa upevni o zdklad zakladovymi skrutkami. Podl'a potreby
sa zaleje cementovou maltou.

Vyrovnanie spojok.

Vyrovnanie suosovosti hriadel'ov ¢erpadla a motora sa kontroluje nozovym pravitkom na viacerych miestach po
obvode spojky (Obr. ¢.:1). Vyrovnanie stiosovosti hriadelov je mozné kontrolovat’ aj ciselnikovym prip.

optickym odchylkomerom. \
e

A VLASOVE PRAVITKO

SPRAWE NESPRAVNE

Obr.¢.:1

AN

b/Pripojenie elektromotora

Pripojenie elektromotora na siet’ sa musi vykonat podla schémy , ktora je prilozena vo svorkovnici
elektromotora .

Elektromotor musi byt isteny proti pretazeniu a skratu. Proti tepelnému pret'azeniu nadprudom sa musi chranit
nadpradovym relé . Pred skratom sa isti skratovou spustou isti¢a alebo poistkami. Poistky k isteniu privodov sa
zarad’uju pred spina¢ motora.

Instalaciu elektromotora mdze vykonavat’ iba pracovnik s potrebnou kvalifikaciou. Po pripojeni elektromotora
K sieti sa musi vykonat’ revizia pripojenia o ¢om musi byt’ vyhotoveny pisomny doklad.

c/Potrubie

Vsetky Casti potrubia a prirubové spoje musia byt’ dokonale tesné. Potrubny systém ma byt’ ¢o najjednoduchsi s
minimalnym poctom zakriveni (kolend) a nahlych prechodov (rozSirenia, zizenia). Na vytlanom a sacom
potrubi sa montuju postuvace (ventily nie si vhodné). Horizontalne vetvy potrubia maju mat’ sklon (min. 3 % -
sacie potrubie stiipa k Cerpadlu, vytlaéné potrubie stiipa od ¢erpadla).

Dimenzovanie potrubi.

Priemer sacieho potrubia musi byt rovny, alebo va¢si ako priemer sacieho hrdla $piraly. Rychlost’ kvapaliny v
sacom potrubi ma byt max. 1.5 - 1.7 m/s.
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Priemer vytlaéného potrubia ma byt rovny, alebo vacsi ako priemer vytlatného hrdla S$piraly. Rychlost
kvapaliny vo vytlatnom potrubi ma byt 1.5 - 3 m/s. Vytlacné potrubie mdze podla potreby obsahovat’ spatna
klapku, ktora chréani ¢erpadlo pred hydraulickym rdzom a spéatnym roztocenim.

Potrubie nesmie svojou hmotnost'ou a teplotnou dilataciou pdsobit’ na ¢erpadlo.

6. POSTUP PRI UVEDENI CERPADLA DO PREVADZKY/
ODSTAVENI Z PREVADZKY

a/Kontrola pripravenosti k prevadzke
Pred prvym spustenim zariadenia je potrebné kratkym rozbehom zistit’ spravnost’ smeru tocenia motora. Smer
tocenia rotora je pri pohl'ade na ¢erpadlo od spojky vpravo t.j. v smere hodinovych ruciciek.

>

b/Bezpecnostné zariadenie k ochrane osob
Pred spustenim treba skontrolovat’ ¢i na spojke medzi motorom a ¢erpadlom je zalozeny kryt.

c/Spustenie do prevadzky

Prvotné spustenie do prevadzky.

Pred spustenim treba vonkajSou prehliadkou kontrolovat’, ¢i nedoslo k poskodeniu zariadenia a skontrolovat’, ¢i
sa rotor ¢erpadla moze volne otacat’. To sa da zistit’ preto¢enim cerpadla cez spojku.

Skontroluje sa dotiahnutie skrutiek agregatu a prirub.

Cerpadlo s méikkou upchavkou je dodavané bez tesniacich §nur (pribalené). Tieto je potrebné vmontovat’ do
erpadla (deliaca rovina kruzkov sa otaca o 180°). Upchavka sa dotahuje pomaly, rovnomerne za chodu
Cerpadla.

Posuvaé na vytlaénej strane sa uzavrie. Uplne sa otvori posuvaé na sacej strane. Cerpadlo sa dokonale naplni
kvapalinou, pretoze beh ¢erpadla na sucho by sposobil poskodenie jeho vnutornych ¢asti. Spusti sa ¢erpadlo.
Posuvac na vytlaku sa postupne otvara, kym sa dosiahne pracovny bod.

Opakované spustenie po preruseni prevadzky.

Postupuje sa tym istym sposobom ako pri prvotnom spusteni do prevadzky, okrem montaze tesniacich $nur do
Cerpadla.

Pocet zapnuti / vypnuti ¢erpadla nie je obmedzeny. Je potrebné reSpektovat’ poziadavky elektromotora.
d/Odstavenie z prevadzky

Je potrebné zavriet’ posuvac na vytlaku a vypnut elektromotor. Pokial’ bude ¢erpadlo odstavené z prevadzky na
dlhsi Cas, je potrebné Cerpadlo odvodnit’, nakonzervovat’.

7. OBSLUHA A UDRZBA

a/Vseobecné pokyny

V tomto NOP st uvedené pokyny na obsluhu a udrzbu len samotného Cerpadla.

b/ Obsluha a kontrola

Pocas prevadzky sa kontroluje stav upchavky a teplota povrchu kozlika v mieste lozisk.

Maikka upchavka smie byt pritiahnuta len I'ahko a rovnomerne oboma skrutkami. Opotrebované upchavkové
tesnenie sa nahradi novym tesnenim. Nové tesnenie musi byt Cisté. Nesmie sa vstvat’ nasilim do tesniaceho
priestoru. Teplota povrchu kozlika v mieste lozisk nema prekrocit’ 70°C.

c/Mazanie

Loziska ¢erpadla st mazané tukom SKF LGWAZ2.

Pri mazani plastickym mazivom sa odporuca lozisko tiplne zaplnit’ plastickym mazivom. Avsak priestor v
loziskovom telese zap name Len na cca 40 % v pripade loziska mazaného zboku a na cca 20%.

Ak vymieniame mazivo po dosiahnuti konca domazavacieho intervalu, alebo po urcitom pocte domazavani, je
potrebné pouzité mazivo uplne odstranit z ulozenia a nahradit mazivom cCerstvym. Rovnako aj pri
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domazavanych ulozeniach, po cca piatich domazaniach, by bolo vhodné mazivo vymenit, nakol’ko pouzité a
zostarnuté mazivo obsahuje aj necistoty, ktoré vytvorilo lozisko a ktoré vnikli do ulozenia

Typ lozisk a doba domazavanie

List¢.: 5

Typ Cerpadla

Typ loziska

Doba domazavania (hod)

pre otacky

980 min™

1450 min™!

2900 min*

Spotreba tuku (g)
na jedno lozisko

32-NVA-100-6
32-NHA-100-6
32-NVA-130-4
32-NHA-130-4
40-NVA-115-7
40-NHA-115-7
40-NVA-150-5
40-NVA-150-5
50-NVA-130-8
50-NHA-130-8
80-NHA-120-24

2x6305

18 000

13000

9000

5,2

50-NVA-175-6
50-NHA-175-6
70-NVA-150-10
70-NHA-150-10
80-NVA-175-12
80-NHA-175-12
100-NHA-150-30

2x6306

17 500

12 000

8500

7,0

80-NVA-230-8

80-NHA-230-8

100-NVA-200-15
100-NHA-200-15
125-NVA-230-18
125-NHA-230-18
150-NHA-175-29

2x6307

17 500

12 000

8500

8,4

100-NVA-265-10
100-NHA-265-10
125-NVA-265-16
125-NHA-265-16
125-NVA-305-18
125-NHA-305-18
200-NVA-200-34
200-NHA-200-34

2x6409

14 000

11 000

7500

17,4

150-NVA-400-20
150-NHA-400-20
200-NVA-200-34
200-NHA-200-34
200-NVA-400-30
200-NHA-400-30
250-NHA-265-44

2x6411

13 000

11 000

231

200-NVA-460-25
200-NHA-460-25

2x6414

12 000

8 000

37,8

A%

d/Demontaz cerpadla

Demontaz hydraulickej Casti

Pri demont4zi iba hydraulickej casti( t.j. vlastného Cerpadla ) sa pohanaci motor zo zdkladovej dosky

neuvoluje. Postup demontaze je nasledovny:

e uzavriet uzatvaracie armatiry v sacom a vytlacnom potrubi

odpojit’ sacie a vytlaéné potrubie od cerpadla

e uvolnit’ pripojovacie skrutky na obvode sacieho veka a odtlacacimi skrutkami odpojit’ sacie veko od Spiraly
e vyskrutkovat’ maticu obezného kolesa, matica mé pravy zavit
e stiahnut’ z hriadel'a obezné koleso
e uvolnit’ veko upchéavky, odskrutkovat’ Spirdlu od loZiskového kozlika a dvoma odtlacnymi skrutkami ho
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zlozit’

e vybrat pero obezného kolesa a vysunuat’ puzdro hriadel’a osadené v upchavkovom priestore Spiraly

e pri opotrebeni zahlcovacieho puzdra je mozné toto vybrat’ zo Spiraly

Demontaz ¢asti mechanickej Casti ( loziskového kozlika )

o vyskrutkovat skrutky pitiek loziskového kozlika a tento odsunut bokom, pokial’ bol loziskovy kozlik
podlozeny na zakladovej doske za ucelom vyrovnania osi hriadel'ov, je nutné jednotlivé podlozky riadne
oznacit’, aby sa dali spit’ na sprdvne miesto pri montazi

e stiahnut’ spojku z hriadel’a a vybrat’ pero spojky

e odmontovat’ predné i zadné veko loziska

e vyrazit hriadel aj s loziskami

Montéz mechanickej a hydraulickej casti.

Montéz mechanickej a hydraulickej Casti sa vykona opacnym sposobom. Mékka upchavka sa vkladd az po
kompletnej montézi cerpadla. Po osadeni na pdvodné miesto, treba cCerpadlo starostlivo vyrovnat s
elektromotorom (nezabudnut na podlozky, pokial’ boli pod loziskovym kozlikom alebo elektromotorom ) a

prekontrolovat’ stiosost’.

8. PORUCHY, PRiCINY A ICH ODSTRANENIE .

Cerpadlo nedodava kvapalinu

Pri¢ina

Odstranenie

sacie potrubie a ¢erpadlo neboli dokladne
zavodnené

Cerpadlo zastavit', vykonat’ dokladné zavodnenie

netesné sacie potrubie

prekontrolovat’ a utesnit’ sacie potrubie

obezné koleso, sacie potrubie je upchaté

vycistit obezné koleso, sacie potrubie

poskodeny posuvac na sani, saci kos

Vi uvac, saci kos
opravit’ posuvac, saci kos

sacia vyska je vel'mi velka

znizit’ saciu vysku

maly priemer potrubia na sani, vel'a armatir a
zakriveni

zvacsit’ priemer sacieho potrubia, zjednodusit’ trat’

dopravna vyska je vacsia ako doda ¢erpadlo (zle
navrhnuté Cerpadlo, potrubie)

pouzit’ ¢erpadlo s va¢Sou dopravnou vyskou,
zmenit’ potrubny systém

Nedostatoné mnoZstvo kvapaliny, prip. nedostato¢na dopr. vyska.

nespravny zmysel otacania hriadel'a

upravit’ smer otacania elektromotora podrl'a Sipky na
Cerpadle

nizke otacky

skontrolovat’ pocet otacok, opravit’ elektromotor

opotrebované obezné koleso prip. tesniace kruhy

vymenit’ za nové

netesné sacie potrubie

utesnit’ sacie potrubie

Pret’azovanie elektromotora.

merna hmotnost’ je vac¢Sia ako predpokladana

konzultovat’ s vyrobcom

nevhodne navrhnuté Cerpadlo (nepresné udaje o
potrubi) - pracuje v oblasti vacSieho prietoku

konzultovat’ s vyrobcom (pouzit’ nové ¢erpadlo,
zvagsit’ odpory na vytlaku napr. privretim
posuvaca)

rotujuce Casti zadieraju, skrizenie osi Cerpadla a
motora, vel'mi pritiahnutd mikka upchavka

skontrolovat’ ¢erpadlo, pretocit’ za spojku, vymenit
prip. poskodeny dielec, vyrovnat’ skrizenie osi,
povolit’ upchavku

Hluéna prevadzka Cerpadla.

opotrebované loziska

poruchu je mozné zistit’ pretaCanim rotora rukou,
vymenit loziska

uvolnené upevinovacie skrutky elektromotora prip.

Cerpadla

dotiahnut’ skrutky, vyrovnat’ osi ¢erpadla a
elektromotora

skrizené Cerpadlo

skontrolovat’ spojku prip. zat'azenie prirub od
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| | potrubia
Cerpadlo sa pri spusteni neto&i.
prerusSena dodavka el. pridu, ina el. zavada odstrani elektrotechnik
zadrety, skorodovany, poskodeny rotor cerpadlo rozobrat’, vycistit’, poSkodené dielce
vymenit’
zamrznuta kvapalina rozmrazit’ kvapalinu, preto¢it’ rune cez spojku
usadeny kal v $pirale cerpadlo vycistit’

Upchavka prepust’a vel’a vody (potrebné je mierne odkvapkavanie poc¢as prevadzky).

uvolnena upchavka mierne dotiahnut’ za chodu Cerpadla

opotrebovand tesniaca Snura vymenit’ tesniacu Snuru

9. PRISLUSNA DOKUMENTACIA.
S Cerpadlom sa dodava nasledujica dokumentacia.
a/ Sprievodna
e navod na obsluhu a prevadzku ¢erpadla / NOP /
e rozmerovy nacrtok
e osvedcenie o akosti a kompletnosti vyrobku so zaru¢nym listom
Ostatna dokumentacia len po dohode s vyrobcom na objednavku
¢/ zoznam nahradnych dielov

¢islo polozky nazov suciastky pocet kusov pre prevadzku
1rok 2 roky 5 rokov

obezné koleso 1 2 3

4 matica obezného kolesa a 1 2 3
poistna podlozka

5 pero obezného kolesa 1 2 3

6 hriadel - 1 1

7 upchavkové tesnenie 2 sady 5sad 8 sad

8 zahlcovacie puzdro 1 2 3

10 tesniaci kruh 1 sada 2 sady 3 sady

11 pero spojky - 1 1

12 lozisko - 2 4

16 puzdro hriadela 1 2 3

10. INFORMACIE O HLUKU

Hladina akustického tlaku vyzarovana agregatom s vykonom do 100 kW nepresahuje hodnotu 100 dB (A). Pri
vagsich vykonoch tato hodnotu presahuje, nikdy viak nepresiahne hranicu hluénosti 115 dB (A). Uroven
hladiny je dana najmd motorom. Z dovodu ochrany zdravia sa doporuCuje predovSetkym v uzavretych
priestoroch pouzivat’ pri dlh§om pobyte chranice sluchu.

11. ZARUCNE PODMIENKY
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Vyrobca poskytuje na dodany tovar zaruku 12 mesiacov od datumu expedicie z vyrobného zavodu.
Zaruka na vyrobok sa nevztahuje ak:

Vyrobok nebol pouzivany v sulade s tymto ndvodom na obsluhu.

Zariadenie nebolo pouzivané na ucel, na ktoré bolo urcené, a projektované auzivatel nema
vypracovany prevadzkovy predpis na pouzite dodaného zariadenia.

Zariadenie nebolo pouzivané na parametre zadané prevadzkovatel'om.

K poskodeniu doslo pri prevadzke, ktora nie je v sulade s prevadzkovym predpisom. (napr. upchaté
potrubie; kavitany rezim; chod na sucho; chod bez chladiacej kvapaliny ak bola predpisand; chod bez
kvapaliny na upchavky ak bola predpisana, ...)

Uzivatel' poc€as trvania zaruky urobil bez sthlasu vyrobcu akykolvek zasah do dodaného
zariadenia(napr. zariadenie rozoberal, odstrafioval poruchy).

Zariadenie bolo mechanicky poskodené vonkaj$imi mechanickymi, chemickymi a inymi faktormi
(napr. pad pri preprave; zvySeny kordzny vplyv chemickych latok, poziar, z titulu vys$Sej moci ...)
Zariadenie bolo mechanicky poskodené vnutornymi mechanickymi a chemickymi faktormi (napr.
nasatie pevnej cCastice, ktorej rozmer presahuje rozmer povoleny ndvodom na obsluhu; abrazivne
opotrebenie hydraulickych casti vyrobku; nasatie alebo vniknutie latky, ktord svojim ucinkom
spdsobila zvySené korozivne opotrebenie, pripadne spdsobuje vytvorenie nepripustnych nanosov vo
vnutri zariadenia; ...)

Uzivatel’ nepredlozi doklad o vykonani revizie pripojenia na elektricku siet’.

Zaruka sa nevztahuje na prirodzené opotrebenie konstrukénych uzlov (napr. povrazcové alebo mechanické
upchavky, gufera a pod.)

Zaruka pri dodavke nahradnych dielov na vyrobok sa nevztahuje, ak nahradné diely nie s originalne od
vyrobcu a montaz nevykonal autorizovany servis.
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Rozmery ¢erpadiel NVA, NHA
A W
KONIEC HRIADELA
-
v
TYP CERPADLA A B K J (0] M N E F U S H z R W |[sanie: DN/PN |vytlak: DN/PN | d L u \
32-NVA,NHA-130-4 85 327 | 120 | 50 | 41 | 220 66 170 | 134 | 100 | 160 | 112 | 125 | 10 73 40/10 32/10 20 40 6 22,5
32-NVA,NHA-100-6 90 327 | 120 | 50 | 41 | 220 66 170 | 134 | 100 | 160 | 112 | 110 | 10 60 40/10 32/10 20 40 6 22,5
40-NVA,NHA-150-5 95 | 327 [ 120 | 50 | 41 | 220 | 66 | 170 | 134 | 100 | 160 | 112 | 140 | 10 | 85 50/10 40/10 20 40 6 22,5
40-NVA,NHA-115-7 95 327 | 120 | 50 | 41 | 220 66 170 | 134 | 100 | 160 | 112 | 110 | 10 72 50/10 40/ 10 20 40 6 22,5
50-NVA,NHA-175-6 90 382 | 135 | 60 | 55 | 255 72 195 | 140 | 100 | 170 | 140 | 160 | 12 | 110 50/10 50/10 22 40 8 25,5
50-NVA,NHA-130-8 95 | 330|120 | 50 | 44 | 220 | 66 | 170 | 134 | 100 | 160 | 112 | 125 | 10 | 83 50/10 50/10 20 40 6 22,5
70-NVA,NHA-200-7 100 | 385 | 135 | 60 | 59 | 255 | 72 | 195 | 140 | 100 | 170 | 140 | 180 | 12 | 125 70/10 70/10 22 40 8 255
70-NVA,NHA-150-10 105 [ 380 | 135 | 60 | 43 | 255 | 72 | 195 | 140 | 100 | 170 | 140 | 140 | 12 | 95 70/10 70/10 22 40 8 255
80-NHA-120-24 100 [ 335 | 135 | 50 | 50 | 220 | 66 | 170 | 134 | 100 | 160 | 112 | 135 | 10 | 95 80/10 80/10 20 40 6 22,5
80-NVA,NHA-230-8 115 | 435 | 160 | 70 | 65 | 300 | 70 | 230 | 180 | 80 | 220 | 180 | 220 | 15 | 135 80/10 80/10 28 60 8 30,9
80-NVA,NHA-175-12 105 [ 390 [ 135 | 60 | 63 | 255 | 72 | 195 | 140 | 100 | 170 | 140 | 160 | 12 | 120 80/10 80/10 22 40 8 25,5
100-NHA-150-30 110 | 400 | 135 | 60 | 73 | 255 | 72 | 195 | 140 | 100 | 170 | 140 | 160 | 12 | 110 100/10 100/10 22 40 8 255
100-NVA,NHA-265-10 | 140 | 542 | 190 | 80 | 80 | 350 | 112 | 270 | 240 | 120 | 280 | 250 | 250 | 20 | 160 100/10 100/10 36 70 10 | 39,3
100-NVA,NHA-200-15 | 125 | 44 [ 160 | 70 | 70 | 300 | 70 | 230 | 180 | 80 | 220 | 180 | 180 | 15 | 137 100/10 100/10 28 50 8 30,9
125-NVA,NHA-265-16 140 | 542 | 190 | 80 | 80 | 350 | 112 | 270 | 240 | 120 | 280 | 250 | 250 | 20 | 167 125/10 125/10 36 70 10 | 39,3
125-NVA,NHA-230-18 | 130 | 448 | 160 | 70 | 78 | 300 | 70 | 230 | 180 | 80 | 220 | 180 | 220 | 15 | 170 125/10 125/10 28 50 8 | 30,9
125-NVA,NHA-305-18 | 140 | 542 [ 190 | 80 | 80 | 350 | 112 | 270 | 240 | 120 | 280 | 250 | 280 | 20 | 205 125/10 125/10 36 70 10 | 39,3
150-NVA,NHA-400-20 | 170 | 640 | 240 | 90 [110| 420 | 120 | 330 | 280 | 150 | 330 | 300 | 355 | 20 | 255 150/10 150/10 50 90 14 | 53,5
200-NVA,NHA-400-30 | 200 | 640 | 240 | 90 |[110 | 420 | 120 | 330 | 280 | 150 | 330 | 300 | 355 | 20 | 280 200/10 200/10 50 90 14 | 53,5
200-NVA,NHA-460-25 | 200 | 750 | 310 | 110 [ 110 | 530 | 110 | 420 | 380 | 220 | 440 | 380 | 420 | 26 | 300 200/10 200/10 63 | 100 | 18 | 67,2
150-NVA,NHA-175-29 | 159 | 450 [ 160 | 70 | 80 | 300 | 70 | 230 | 180 | 80 | 220 | 180 | 250 | 15 | 174 150/10 150/10 28 50 8 30,9
200-NVA,NHA-200-34 | 210 | 522 | 190 | 80 | 92 | 350 | 112 | 270 | 240 | 120 | 280 | 250 | 320 | 20 | 198 200/10 200/10 36 70 10 | 39,5
200-NVA,NHA-230-39 | 175 | 501 | 190 | 80 | 71 | 350 | 112 | 270 | 240 | 120 | 280 | 250 | 370 | 20 | 228 200/10 200/10 36 70 10 | 39,5
250-NVA,NHA-265-44 | 200 | 627 | 240 | 90 [117 | 420 | 120 | 330 | 280 | 150 | 330 | 300 | 470 | 20 | 264 250/10 250/10 50 90 14 | 53,5

Obr. ¢.:2
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Rez ¢erpadlom NVA
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Obr. ¢.: 3
1. Spirala 9. Veko upchavky
2. Sacie veko 10. Tesniaci kruh
3. Obezné koleso 11. Pero spojky
4. Matica obezného kolesa 12. Lozisko
5. Pero obezného kolesa 13. Kozlik
6. Hriadel’ 14. Veko loziska
7. Upchavkové tesnenie 15. Kryci plech
8. Zahlcovacie puzdro 16. Ochranné puzdro
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Rez ¢erpadlom NHA
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Obr. ¢.: 4
. Spirala 10. Tesniaci kruh
. Sacie veko 11. Pero spojky
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. Obezné koleso

. Matica obezného kolesa
. Pero obezného kolesa

. Hriadel

. Upchéavkové tesnenie

. Zahlcovacie puzdro
Veko upchavky

12. Lozisko

13. Kozlik

14. Veko loziska

15. Kryci plech

16. Ochranné puzdro

H - Chladenie upchavky

U - Preplachovanie (uzavretie) upchavky
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Zakladné technické udaje Cerpadiel NVA, NHA
Menovity tlak prirubovych hrdiel PN 10. Uvedené hodnoty platia pre &isti vodu 20°C , p = 1000 kgm®

Pre otacky
Typ DN prirub 1450 min™ 2900 min™ Hmot.
Cerpadla sanie/vytlak Q Y N Ay Q Y N AY4ov
st | Jkg? | kw [ Jkg?| Ls? [Jkg' | kw | Jkg' | kg

32-NVA-100-6

32-NHA-100-6 40/32 2,7 95 0,61 44 22

32-NVA-130-4

32-NHA-130-4 40/32 2,3 173 | 0,93 28 20
40-NVA-115-7

40-NHA-115-7 50/40 3,8 136 | 1,08 25 24
40-NVA-150-5

40-NVA-150-5 50/40 4,5 240 | 2,08 25 21

50-NVA-130-8

50-NHA-130-8 50/50 6 183 | 1,85 21 26

50-NVA-175-6

50-NHA-175-6 50/50 7,5 322 4.4 42 32
70-NVA-150-10

70-NHA-150-10 70/70 10 216 3,85 35 34

70-NVA-200-7

70-NHA-200-7 70/70 6,5 105 1,05 26 14 395 8,6 47 31
80-NHA-120-24 80/80 7 41 0,59 41 48
80-NVA-175-12

80-NHA-175-12 80/80 18 300 8 37 51

80-NVA-230-8

80-NHA-230-8 80/80 8 150 2,1 17 16 600 | 15,5 39 71
100-NHA-150-30 100/100 11 740 1,12 91 73
100-NVA-200-15
100-NHA-200-15 100/100 30 405 17,5 45 76
100-NVA-265-10
100-NHA-265-10 100/100 15 195 4,7 21 30 735 36 48 126
125-NVA-230-18
125-NHA-230-18 125/125 40 570 32,3 58 95
125-NVA-265-16
125-NHA-265-16 125/125 25 197 7,1 41 50 740 52,8 69 127
125-NVA-305-18
125-NHA-305-18 125/125 40 265 14,4 27 138

Pre otacky
Typ DN prirub 960 min™* 1450 min™ Hmot.
Cerpadla sanie/vytlak Q Y N Ay Q Y N Ay
st | Jkg'| kw | Jkg! | Ls* | Jkg'| kw | Jkg' | kg

150-NHA-175-29 150/150 28 67 3,05 60 84
150-NVA-400-20
150-NHA-400-20 150/150 65 465 43 34 198
200-NVA-200-34
200-NHA-200-34 200/200 38 92 5,4 76 146
200-NVA-230-39
200-NHA-230-39 200/200 55 107 | 8,65 51 172
200-NVA-400-30
200-NHA-400-30 200/200 70 188 18 29 105 | 445 65 49 220
200-NVA-460-25
200-NHA-460-25 200/200 80 275 | 29,7 18 110 | 585 88 36 441
250-NHA-265-44 250/250 90 158 | 19,2 37

List ¢.: 12
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12. CERPADLA S MECHANICKOU UPCHAVKOU

Tento dodatok plati pre cerpadld s mechanickou upchavkou. V tomto dodatku st uvedené rozdiely voci Standartnému
vyhotoveniu podl'a NOP 8100000001.

a) Popis
Cerpadla radu NVA sa pouzivaji k ¢erpaniu GZitkovej vody, pripadne zneéistenej s obsahom bahna do 5%, alebo s
obsahom najviac 2% hmotnosti tvrdych mechanickych primiesanin s velkostou zin do 0,5 mm, a obdobnych kvapalin do

teploty 120°C kyslosti 6-8 pH. Cerpand kvapalina do $pecific.hmotn.1050 kg/m3- Hriadel' je utesneny mechanickou
upchavkou CRANE 2100/38.

b) Obsluha a udrziavanie

Pre obsluhu a udrziavanie platia pokyny podla NOP 8100000001. Rozdiel je len v obsluhe mechanickej upchavky.
Upchavka nepotrebuje obsluhu. Potrebna je len obCasna kontrola ¢i upchavka neprepusta. V tom pripade je nutné upchavku
demontovat’ a opotrebované ¢asti vymenit'.

Usporiadanie mechanickej upchavky
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Rez Cerpadlom s mechanickou upchavkou Crane 2100
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Legenda
1 SPIRALA 15 KRUZOK
2 TELESO KOZLIKA 16 POISTNA PODLOZKA
3 OBEZNE KOLESO 17 SKRUTKA
4 SACIE VEKO 20 KRUZOK
5 VEKO LOZISKA 120/46 21 KRUZOK
6 KRYCIKOTUC 23 PERO OB KOLESA
7 TESNIACI KRUH 24 LOZISKO
8 HRIADEL 25 SKRUTKA
10 VEKO UPCHAVKY 26 SKRUTKA
11 MATICA OB. KOLESA 27 MATICA
12 VYMEDZOVACIE PUZDRO 28 KRUZOK
13 OCHRANNE PUZDRO
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MECHANICKA UPCHAVKA
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