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Dodavatel technologie musí zaměřit nová otopná tělesa

a dle nich upravit konstrukce stolů!!!

Dodavatel technologie musí zaměřit nová otopná tělesa

a dle nich upravit konstrukce stolů!!!
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čísl. typ umístění

KANALIZACE

zařízení poznámka

poznámkazařízeníukončení

ELEKTROINSTALACE

příkontypčísl. umístění

ukončení zařízení

VODOINSTALACE

typčísl. umístění poznámka

Chladnička/mrazničkazásuvka 0,5 kW1fE 400  mm nad č.p.

Stolní zařízenízásuvka 1,5 kW1fE1 1200  mm nad č.p.

Rezerva, chlazený stůlvolný konec 2 m 1,5 kW1fE2 z podlahy

3fE3

O DN 50 100 mm nad č.p. Myčka -

O1 -

roháček 3/8" Dřezy-D Tech. list Včetně odpadu pr. 50 mm

3fE4

E5

E6 3f

E7

vedeno přes vypínačVapro kotelvolný konec 2 m 15,8 kW100  mm nad č.p.

vedeno přes vypínačIndukční sporákvolný konec 2 m 14 kW3f 100  mm nad č.p.

pračkový ventil 3/4" Konvektomat, MyčkaS.V.V 400 mm nad č.p. -

pračkový ventil 3/4"  Frima VCC 211, KOTELS.V.V1 100 mm nad č.p. -

O2

DN 50 z podlahy Konvektomat, Frima VCC 211, myčka

-

Poznámka :

a.     volný konec ukončit zásuvkou. Zásuvka bude zabudována uvnitř pracovního stolu do výšky 400 mm n.č.p. Zabudování

zásuvky zajistí dodavatel technologie při montáži.

b.     Způsob zakončení, příkon a další parametry musí určit dodavatel chladicího/mrazicího boxu dle skutečně dodávaného

boxu.

·    veškeré kóty jsou brány od čisté podlahy, omítnutých stěn a obkladů.

·    el. vývody ukončené volným koncem je nutné opatřit chráničkou (husím krkem) v délce kabelu

·    elektrické vývody z podlahy je nutné opatřit krycí hadicí v délce kabelu

·    el. vývody 3f+0 neukončené zásuvkou musí být samostatně vypínatelné tak aby obsluha měla možnost  el. vývod

kdykoliv vypnout

u pracovních stolů je nutné vyvést zemnicí kabely, je postačující jedenkrát v sestavě

Poznámka :

·      pračkový ventil -  přívod 1/2" zakončený pračkovým ventilem 1/2" s vnějším závitem 3/4"

·      roháček -  přívod 1/2" zakončený roháčkem 1/2" s vnějším závitem 3/8"

·      pracovní tlak ve vodovodním řádu pro správný chod spotřebičů je 2,5 - 6,0 atm

Poznámka :

a.     odpad opatřit protizápachovou uzávěrou v podlaze, nebo pod podlahou - dodávka stavby

b.     odpad opatřit protizápachovou uzávěrou v podlaze, nebo pod podlahou - dodávka stavby. Teplota odpadní vody může

dosahovat až 95°C

c.     Způsob zakončení, umístění vývodu, dimenze a ostatní parametry musí upřesnit dodavatel boxu dle skutečně dodávaného

boxu.

·      odpady z podlahy ukončit hrdlem ve výšce max. 30mm n.č.p.

3f vedeno přes vypínačKonvektomat MKN 10.1volný konec 2 m 19 kW400  mm nad č.p.

E8

E9 3f

E10 3f -

3f

vedeno přes vypínač

vedeno přes vypínačFrima VCC 211volný konec 2 m 28 kW100  mm nad č.p.

Univerzální robot800 mm nad č.p. 3 kWzásuvka

O3

DN100 z podlahy Podlahová vpusť

-DN75 z podlahy Gula

vedeno přes vypínačMyčka GS 501 volný konec 3 m 15,5 kW400  mm nad č.p.

vedeno přes vypínačMyčka UC-M volný konec 2 m 7,5 kW400  mm nad č.p.

vedeno přes vypínačŠkrabka, výrobník čajevolný konec 2 m 5,5 kW400  mm nad č.p.
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T.V+S.V. roháček 3/8"

Odpad pr. 50 mm

"D"

Ukončení odpadu v podlaze - sifon v podlaze.

Přívod vody z podlahy - pračkový ventil.
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