Objednatel:
MESTO NYMBURK

Namésti Premyslovet 163, 288 28 Nymburk

LAVKA PRES PLAVEBN/ KOMORU

Soufadnicovy systém: S=JTSK
V§skovy systém: Bpv

HIP: Ing. Jan KOMANEC

Cislo zakdzky:
18 129 00 P Sho.wo
Schvalil: Ing. Véclav HVIZDAL | Zodp. projektant: Ing. Jan KOMANEC "W

‘“LLA.\_L—— jkm@pontex.cz [WMC/
Praha 4, Bezovd 1658, 147 14

Tech. kontrola: Ing. Véclav KVASNICKA | Vypracoval: JIFT POKORNY |t 1420 24109673  fox: +420 244461038

W 606606678, pokorny@pontex.cz W/

Z
Objednatel: mésto Nymburk | Obec: Nymburk | Kraj: STREDOCESKY
Datum Stupen

Akce:

LAVKA PRES PLAVEBNI KOMORU V 03010 | popS

NYMBURCE Souprava C. prilohy

e POZADAVKY NA MATERIAL 16




PONTEX spol. s r. 0. Bezovd 1658 Lavka pres plavebni komoru v Nymburce

147 14 Praha 4 Pozadavky na material a zkousky

Obsah

POUZITY MATERIAL ..ottt ettt sttt bbbt bbbt et b et s bbbt 2
POZADOVANY DOKUMENT KONTROLY MATERIALU (INSPEKCNT CERTIFIKAT) ..ot 2
POZADOVANE ZKOUSKY ZAKLADNIHO MATERIALU.......cuouiveteieiiieceetetete et ee et essesaeae s s s s enasaete e senans 2
DODACI PODMINKY PRO JAKOST POVRCHU ......oouviieciiceeieecteteeae ettt tesee e senae et es st s e aes s senanaes 2
ROZMEROVE TOLERANCE PLECHU .....ouvuiuiieceeieeecteecee ettt sttt enae et ae s st en st s s tesesaesenanaas 2
TRIDA PROVEDENT .....cvvuiuitieiectetcee ettt sttt bbbt bbb s bbbt b st s s bt s e 3

POZADAVKY NA SVARY .....coviiiiriiietesstesessse st s st s et st s st b s s s b e s s s s a bt s s s b b s e b b s bbb e s b a s s st s anee 3
VIZUALNT KONTROLA SVARU........ooieiiivieeineese sttt sas s ssae s s snssas 3
NEDESTRUKTIVNI DEFEKTOSKOPICKA KONTROLA SVARU .....cucviviieiiceeieecteteeecte ettt s et 3
DESTRUKTIVNI KONTROLA SVARU ......ooouiviieceeieecteteeee e eeeae et eae et sae st sas st ens st s st es st asassesnsetesesaesenanans 3

POZADAVKY NA ZPRACOVANI VYROBNI A MONTAZNI DOKUMENTACE, VYROBA OK, MONTAZ OK ..........co.o..... 3
MONTAZNT ZTUZENT HP oottt sttt a bt bt a s s s b aaas 3
MANIPULACNT OKA ...ttt bttt bbbttt b st bt b et a b s s b s e 3
DOKUMENTACE PRO VYROBU OK ....cocvuvuiuieiecteiitceesecaetesesaesesessesessssesesassesssesessssesessssesssesessssesassssesessssssssssesssens 4

UPRAVA POVRCHU, PKO ...ttt ettt sae et sae et sae s st st e s s s st s sset s s aesensssesensssesenaesesansesasassesenasaesanas 4
OCHRANNY POVLAK PRO NOVE OK < ...eevvveiieeeetctete vt es s ettt et es st ettt st esenssssae st ses s s snssaetesesasananananes 4
POZADAVKY NA CISTENT, METALIZACI A NATERY OK ...coouvvivieireiiiereiceeieseie s ssse s s e 4
ODOLNOST PROTI AGRESIVNIM ATMOSFERICKYM UCINKUM PROSTREDI ......cevucveieicecee e 4

BAREVINE RESENT v.veeveteeeetet e tee et e et tee et seen e teeene e sseseaeaseseeeasesestaeaseneaseseneaeeseneasesentaeeseseaseseneaeeseneassneneseanenenenns 5




PONTEX spol. s r. 0. Bezovd 1658 Lavka pres plavebni komoru v Nymburce
147 14 Praha 4 Pozadavky na material a zkousky

POUZITY MATERIAL

Nosna konstrukce

- Plechy — $355J2+N podle €SN EN 10025-1,2

- Profily —5$355J2+N podle CSN EN 10025-1,2 a CSN EN 10219, CSN EN 10210
Pfipadné provizorni ztuzeni S235JR podle EN 10025-2

POZADOVANY DOKUMENT KONTROLY MATERIALU (INSPEKCNi CERTIFIKAT)

Pro prihradové nosniky (dolni pds, horni pds, diagonaly a svislice) je poZadovan inspekéni certifikat
3.2 (podle CSN EN 10204)

Pro ostatni zakladni material pozadovan inspekéni certifikat 3.1 (podle CSN EN 10204)

Pro spojovaci material, svafovaci materidl a material vedlejsich nosnych casti (tyCe) poZadovan
inspekéni certifikat 2.2, pro spojovaci materidl od @16mm vys je pozadovan inspekéni certifikat 3.1.

Pro veskery montazni materiadl a montdzni Srouby zkusebni zprava 2.2

POZADOVANE ZKOUSKY ZAKLADNIHO MATERIALU

Plechy — podle CSN 736205/99, tab.5.4a: Ploché vyrobky

- chemické slozeni a CEV dle CSN EN 10025-3 na tavbu

- tahem podle CSN EN 10002-1 na tavbu

- razem v ohybu podle CSN EN 10045-1 (KV 27 pfi -20°C) na tavbu
Ty&e — podle CSN 736205/99, tab.5.4a: Dlouhé vyrobky (=tyce)

- chemické sloZeni a CEV dle CSN EN 10025-2 na tavbu

- tahem podle CSN EN 10002-1

- razem v ohybu podle CSN EN 10045-1 (KV 27 pfi -20°C)

DODACI PODMINKY PRO JAKOST POVRCHU

Pro ucely prejimky zakladniho materidlu musi byt zajisténo:

- kvalita povrchu — plechy a $irokd ocel - tfida A, podtfida. 3 podle €SN EN 10 163-1,2 *}
(plati pro tl. od 8 mm véetné. Pro plechy do 8 mm bude dodéno: t¥ida A, podtiida 1 podle CSN EN
10 163-1,2)

kvalita povrchu — tvarové tyce — tfida C, podtfida 1 podle CSN EN 10 163-3}

ROZMEROVE TOLERANCE PLECHU

Plechy — podle CSN EN 10029 — tloustky tFida A, rovinatost tfida N
Tyce — podle CSN EN 10034
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TRIDA PROVEDENI

NK — tfida provedeni EXC3 podle €SN EN 1090-2+A1.

Zhotovitel ocelové konstrukce musi ve smyslu nové legislativy prokazat zpUsobilost pro provadéni
ocelovych konstrukci. Pro vyrobu konstrukcnich stavebnich dilch pfislusné tfidy provedeni prokazuje
zhotovitel “Osvédceni o stalosti vlastnosti (dfive “ES certifikdtem systému fizeni vyroby“) vydanym
podle CSN EN 1090-1 ,Provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukci — Cast 1: Pozadavky
na posouzeni shody konstrukénich dilcG”, vydany Ozndamenym subjektem (dfive Notifikovanou
osobou) pro prislusnou poZadovanou tfidu provedeni konstrukénich dilct (nyni jiz jsou terminy opét
zménény)

POZADAVKY NA SVARY

Veskeré svary budou provedeny uzaviené. Tupé svary budou provedeny na plnou Unosnost prlifezu
podle CSN 73 1401 ¢l. 4.9.5. Véechny tupé svary budou provedeny s plnym priivarem kofene.

Koutové kréni svary mohou byt redukovany pfi svafovani automatem pod tavidlem podle €SN
73 1401/1998, ¢l. 7.4.4.2.

VIZUALNI KONTROLA SVARU

- Vizualni kontrola bude provedena v plném rozsahu
- pro tupé svary pozadovan stuperi jakosti C podle CSN EN I1SO 5817 — leden 2008
- pro koutové svary pozadovan stuperi jakosti C podle CSN EN 1SO 5817 — leden 2008

NEDESTRUKTIVNI DEFEKTOSKOPICKA KONTROLA SVARU

Podle EN 1090-2 "tab.24”bude zkouseno cca 5% vybranych svarovych spoj(i NDT.

Pozaduje se vyhovét podminkdm jakosti UT SP2, kontrola ultrazvukem podle CSN EN 1SO 17 640,
tfida zkouseni C, vyhodnoceni podle CSN EN ISO 11 666, stuperi pfipustnosti 2

DESTRUKTIVNI KONTROLA SVARU

Neni poZadovana

POZADAVKY NA ZPRACOVANI VYROBNiI A MONTAZNi DOKUMENTACE, VYROBA
OK, MONTAZ OK

MONTAZNI ZTUZENI HP

Pfipadné upravy OK pro montazni ztuZeni nebo instalaci pfislusenstvi budou feseny v dalSim stupni
PD.

MANIPULACNI OKA

Nejsou predpokladana
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DOKUMENTACE PRO VYROBU OK

Dokumentace PDPS je podkladem pro zpracovani dokumentace RDS.

UPRAVA POVRCHU, PKO

Podle TKP19.B/2008 zéakladni korozni zatizeni C4 — vysoka agresivita s pozadavkem na Zivotnost
povrchové ochrany VV — velmi vysoka. Zde uvedend PKO je navriena jako pfiklad, zhotovitel mize
navrhnout modifikaci PKO spliujici TKP 19.B/2008. Kazda vrstva PKO bude provedena v jiném
barevném odstinu.

Na veskeré povrchové Upravy musi byt predloZen zhotovitelem technologicky postup s definici
jednotlivych konkrétnich hmot, jejich materidlovymi listy a certifikdty. Ocelové konstrukce budou
namontovany s povrchovou Upravou, poskozena mista (pfi dopravé a montazi) budou po dokonéeni
stavebnich praci opravena.

OCHRANNY POVLAK PRO NOVE OK :

- PKO - kombinovany ¢tyfvrstvy natér, IC podle TKP 19b/2013

- pfiprava povrchu pro natér epoxidem s vysokym obsahem Zn

- Zakladni natér — epoxid s vysokym obsahem Zn ~ 80 pm

- dvoukomponentni epoxid plnény lamelarnimi nebo vldknitymi pigmenty — 1-2vrstvy — 150 pm

- hmota na bazi polyuretanu — 60 um

POZADAVKY NA CISTENI, METALIZACI A NATERY OK

- garance na protikorozni ochranny systém min. 15 let zjisStovany na kontrolnich plochach
stanovenych v TP PKO

- zivotnost PKO na konstrukci min 30 let

ODOLNOST PROTI AGRESIVNIM ATMOSFERICKYM UCINKUM PROSTREDI

- odolnost proti mechanickému poskozeni
- odolnost ve styku s chemikaliemi

- stalobarevnost

- stalost lesku

- odolnost proti UF zareni

- odolnost proti kiidovani

- doloZeni certifikatu ¢eské statni zkusebny na jednotlivé natérové hmoty a komponenty, prlikaz
hygienika o zdravotni nezavadnosti natérovych hmot a média pro cisténi (tryskani) OK

- pro jednotlivé vrstvy se pouZiji odliSné barevné odstiny

- pred nanesenim dalsi vrstvy provede investor kontrolu, méfeni a prevzeti ocisténého povrchu OK
nebo vrstvy pfedchozi a vyda pisemny souhlas k provedeni dalsi vrstvy

- predpisuje se zaobleni vech hran plechlil OKr=2 mm
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- vrchni kryci vrstva mlZe byt provedena ve dvou natérech. Posledni natér bude proveden aZ po
ukonceni stavebnich praci, aby nedoslo k poskozeni, znecisténi a povrch natéru byl ve stejném
odstinu

BAREVNE RESENI

Bude stanoveno v dal$im stupni PD

Praha 03/2019

Jifi Pokorny
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